I

I

GFK Handbuch

ichtgitte=r
ESFK







Inhaltsverzeichnis

Das Unternehmen.....ueueeeecceeeeennnniniiiieeeeennne 4 Anwendungen GFK-Konstruktionen.... 46 - 49
Service, Ausschreibungen.........cccvvvviennnnnn. 5 Pultrusionsverfahren &

Materialeigenschaften.......ccccceeennn... 50 -51
Qualitdt erfordert MaBstabe.......ccoeeuuvevnenee 6

GFK-Standardprofile.......cccceevvvvvnnnnnee. 52-53
Zertifikate..cceeeeeeerieeeeeecreeeeee e 7

Gelander..uuueeeeereeeeereeeeereeeeeeeeeeeeees 54 - 57
Technische Fachbegriffe......ccceeeeeeeennnnans 8-9

TrEP PN ceeeeeeeeeeeeeeeeeereerereeaeeeneees 58 -59
Herstellung und Qualitdtspriifung.............. 10

Podeste — Laufgénge.....cccccceeeereennnee. 60 - 61
Anwendungsbeispiele.....ccccceeereeennnnen. 11-13

Steigleitern/Leitern...ueeeeeeeeeeeieeennnnee 62-63
GFK-Gitterroste — gegossen................ 14-15

Toleranzen Gitterroste.......ceeeeeevvveenennnnnnes 64

GFK-K Gitterrost — gegossen

mit konkaver Oberflache..................... 16 -19 Abrechnungshinweise GFK-Gitterroste....... 65
GFK-G Gitterrost — gegossen Bearbeitungsrichtlinien.......ccccccceeeernneee. 66
mit geschliffer Oberflache.................. 20-25
Sicherheitsdatenblatt..........ccoevvnnnnnnnninnens 67
GFK-S Gitterrost — gegossen
als Schwerlastausfiihrung.................. 26-31
Stufen und Treppen.....ccceveveeeeeneeennnnn. 32-33
Oberflichen.......cccovevvieiiniiniienninnnnee 34-35
Spezialanwendungen........cccevvveeereeennnnnnnns 36
Chemische Bestandigkeit........uuuueeeeeeennnn. 37
Rutschhemmung.......ccceeeeeiiiiiiiiiiiiiieees 38
Brandverhalten.....ccccceeeveeiiceiininnnecnnn. 39
Befestigungsmaterial.......cccoceeeeeeennne. 40 -41
Zubehor GFK-Gitterroste.....c.oeeeeeeiunennenees 42
StellfliBe..ccciieieeeeeeeeeeereeeeeice, 43 - 45

. lichtgitter




Das Unternehmen

Kontinuierliche Leistungs- und
Qualitatsentwicklung, innova-
tive Fertigungstechniken im
Zusammenspiel mit umsich-
tiger und marktgerechter
Unternehmensausrichtung
haben Lichtgitter zu einem der
fiihrenden europdischen Her-
steller von Gitterrostbodenbe-
ldgen gemacht.

Vielfach patentierte Ferti-
gungsverfahren und Spezial-
maschinen sind maRgerecht
auf die Produktion zugeschnit-
ten.

Auf fertigungstechnisch
hohem Niveau werden Gitter-
roste fiir normale und extreme
Belastungen hergestellt. Die
Fertigung umfasst Gitterroste
und Blechprofilroste aus Stahl,
Edelstahl und Aluminium, z.B.
begeh- und befahrbare Roste,
Deckenraster, Sonnenschutz-
roste, Treppen - einschlieBlich
Spindeltreppen. Die Herstel-
lung von Sonder- und Spezi-
alprodukten aus Gitterrosten
und Blechprofilrosten ist eine
standige und willkommene
Herausforderung an unsere
Fachkompetenz.

Die deutschen Gitterrost-
produktionsstétten sind in
Stadtlohn/Westfalen, Sulz
am Neckar und Casekow
OT Blumberg/Uckermark.

Die in den deutschen Ferti-
gungsstatten hergestellten
Produkte aus Stahl werden
in zur Gruppe gehorenden
eigenen Verzinkereien
oberflachenbehandelt.

Um eine moglichst groRe Kun-
denndhe und die Produktions-
integration des europdischen

und auRereuropdischen Gitter-

rostmarktes zu erreichen, wur-
den zwischen ortsansdssigen
Unternehmen und Lichtgitter
Beteiligungsgesellschaften
gegriindet. So war es moglich,
Vertriebs- und Produktions-
netze im globalen MaBstab zu
schaffen.

Zum intensiven Kontaktaufbau
und zur Kundenbetreuung und
Kontaktpflege verfugt Lichtgit-
terinnerhalb und auBerhalb
Europas tber zahlreiche
Vertretungen und Service
Center. So sind kurzfristige
Lieferungen und kompetente
anwendungstechnische Bera-
tungen problemlos gewéhrlei-
stet.

Jetzt und gerade in der
Zukunft wird die Lichtgitter
Gesellschaft ihr besonderes
Augenmerk auf wegweisende
Entwicklungen fertigungs-
und anwendungstechnischer
Problemlésungen im Bereich
der Gitterrostbodenbelage
richten.

Fortschritt und Innovation
setzen Weitblick und Verant-
wortungsbewusstsein voraus.
Lichtgitter und die Mitarbeiter,
die im und fir das Unterneh-
men tatig sind, haben sich
diesen hohen Anforderungen
verpflichtet.

Die Lichtgitter Gruppe
beschéftigt sich seit Anfang
der 90iger Jahre mit GFK-
(glasfaserverstarkten Kunst-
stoff) Produkten.

Unter dem Motto ,,Alles aus
einer Hand“ hat Lichtgitter
den Vertrieb um diverse
glasfaserverstarkte GFK-Pro-
dukte erweitert und damit
seine europaweit fiihrende
Stellung als Hersteller und
Lieferant von Bodenbeldgen
verstarkt.

Die langjdhrigen positiven
Erfahrungen im Einsatz von
GFK Produkten, nicht nurim
Industriebereich, sondern
auch im offentlichen und pri-
vaten Gebrauch, machen die
Vorteile des GFK-Materials in
vielen Anwendungs- und Ein-
satzbereichen deutlich.

Mit der Aufnahme von GFK-
Produkten in das Lichtgitter
Lieferprogramm entsprechen
wir den sich verdndernden
nationalen und internationa-
len Marktanforderungen.

Neben den bekannten
GFK-Bodenbeldgen in den
verschiedensten Ausfiih-
rungen haben wir unser
Lieferprogramm um GFK-Kon-
struktionsprofile und damit
verbundene Anwendungs-
moglichkeiten erweitert.

Die vielseitigen Einsatz-
moglichkeiten von GFK-Pro-
dukten in fast allen Branchen
machen diese Erweiterung
interessant.

Dem Einsatz von GFK-Mate-
rialien sind im Konstrukti-
onsbereich kaum Grenzen
gesetzt, ob als Unterkon-
struktionen, als Geldnder-
systeme, Steigleitern oder
kompletten Biihnen.

Immer neue Anwendungs-
moglichkeiten ergeben sich
durch Kundenanforderungen
sowie durch die Ausar-
beitung von individuellen
Losungen unserer erfahrenen
und kompetenten Mitarbei-
ter.




Service, Ausschreibungen

Kompetente, produkt- und
objektbezogene Beratung mit
fachlichem und technischem
Know-how sind fiir uns selbst-
verstandlich. Wir haben Spaf
daran, individuelle Anfor-
derungen aufzunehmen und
daraus neue anwendungstech-
nische Losungen zu entwi-
ckeln.

+ Personliche Beratung durch
unseren kompetenten
AuBlendienst und unsere
technischen/kaufmannischen
Mitarbeiter

- Technische Beratung bei der
Dimensionierung und Aus-
wahlvon GFK-Gitterrosten
und Unterstlitzung bei der
Auswahl von Befestigungs-
moglichkeiten

« Erstellen von Ausschrei-
bungsunterlagen
(siehe Beispiele)

« Kurzfristige Angebotsaus-
arbeitung gemaR den projekt-
bezogenen Erfordernissen
und giiltigen Normen und
Vorschriften

+ Auf Kundenwusch kann ein
AufmaB erfolgen - wir unter-
breiten gerne ein Angebot

« Erstellung von Verlegepldnen
mittels CAD

- Konzipieren, entwerfen und
ausarbeiten von GFK-Kon-
struktionen gemal} statischen
Erfordernissen

« Erstellen von statischen
Nachweisen gemal’
Leistungsumfang

« Erstellung von 3-D Zeich-
nungen/Ansichten im Kon-
struktionsbereich - sofern
erforderlich

+ Mitarbeit in nationalen/
internationalen Fachverbéan-
den und Ausschiissen zur
Festlegung von Normen und
Richtlinien

+ Montage von GFK-Gitterosten
und Konstruktionen auf
Anfrage

Wir stellen Ihnen gerne indi-
viduell gestaltete Ausschrei-
bungstexte, auch im Daten-
format, zur Verfiigung:

Beispiel 1:
Lichtgitter GFK-Gitterroste
GFK-K 638-38-6

Hergestellt auf Basis eines
hochwertigen Isophtalharzes,
mit Glasfasern verstarkt.

Farbe: grau, dhnlich RAL 7035
Oberflache: konkav

Rosthéhe: 38 mm

Stegbreite: 6 auf 7mm
Maschenteilung: 38 x 38 mm
Maschenweite: 31 x 31 mm

Bewertungsgruppe fiir die
Rutschhemmung: R 13 nach
BGR 181

Brandklasse: schwerentflamm-

bar Bfl-s1

Belastung und Ausfiihrung
gemdfR DIN 24537-3

Einzellast: 1,5 kN

Lastwiirfel: 200 x 200 mm
max. Stitzweite i. L.: 700 mm
Durchbiegung max.: 4 mm

Jeder Gitterrost ist an min-
destens 4 Eckpunkten gegen
Abheben und Verschieben zu
sichern.

Beispiel 2:
Lichtgitter GFK-Gelander

Gelander aus glasfaserver-
starkten GFK-Profilen, herge-
stellt auf Basis eines hoch-
wertigen Isopthalharzes. Die
GFK-Geldnder miissen eine
Horizontallast von 500 N/m
aufnehmen und der DIN EN
ISO 14122-3 entsprechen.

GFK-Gelénder bestehen aus:

- Pfosten aus Quadratrohr:
60 x 60 x 4,5 mm

+ Handlauf: ergonomisch
geformt

- 2 Knieleisten: Rohr 38 mm

+ FuBleiste: 150 mm hohem
trapezwellenférmigen Profil

+ Pfostenful® nach statischen
Erfordernissen zum Aufdu-
beln auf Beton, aus Edelstahl
Wst. 1.4301

- Samtliche Schnittkanten
sind dauerhaft zu versiegeln

+ Hohlprofile mit Entwésse-
rungsbohrungen versehen

+ Samtliche Verschraubungen
und Verbindungsmaterialien
aus Edelstahl Wst. 1.4301
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Qualitat erfordert MaBstébe

Jahrelange Erfahrung mit

dem Umgang sowie mit der
Be- und Verarbeitung von GFK-
Materialien zeichnet Qualitat
aus. Lichtgitter war maligeb-
lich bei der Erstellung der DIN
24531-3 und DIN 24537-3
beteiligt. Im August 2007
wurde die Normenreihe DIN
24531 und DIN 24537 um den
Teil 3 (Kunststoffgitterroste)
erganzt und vom Deutschen
Normenausschuss verabschie-
det. Erstmalig existieren mit
den verabschiedeten Normen
Richtlinien fir die konstruk-
tive Ausfiihrung und statische
Bemessung von Kunststoffgit-
terrosten und -stufen.

Ein wesentlicher Bestand-
teil der DIN 24537-3 fur die
statische Auslegung ist eine
Mindest-Anfangssicherheit
von 3,0 gegen Bruch und
ein Abminderungsfaktor bei
Durchbiegung von mindestens

1,3.Je nach Einwirkungsdauer,

MedieneinfluR und Umge-
bungstemperatur miissen
diese Werte individuell ange-
passt werden.

Die Ergebnisse

- Qualitativ hochwertige
Produkte

+ Kompetenz bei Problem-
[6sungen

+ Abwicklung von GroBpro-
jekten von der Ausschreibung
bis zur Montage

+ Abwicklung von architek-
tonisch anspruchsvollen
Projekten

- Eigene Priifanlagen fir
statische Validierungszwecke

+ Kontinuierliche Qualitéts-
kontrollen

Positive und verldssliche
Erfahrungen mit der Qualitat
unserer Produkte sind die
entscheidenen Aspekte fir
unsere Kunden. Um diese Qua-
litdt zu gewdhrleisten, werden
durch uns die entsprechenden
Normen und Vorschriften ein-
gehalten.

Unsere Produkte werden
unter standiger Beachtung
der folgenden Normen und
Vorschriften geliefert:

DIN 24531-3

Roste als Stufen - Teil 3:
Kunststoffgitterroste
Herausgeber: Normenaus-
schuss Maschinenbau (NAM)
im DIN Deutsches Institut fiir
Normunge.V.

DIN 24537-3
Roste als Bodenbelag - Teil 3:
Kunststoffgitterroste

DIN ENISO 14122-1
Sicherheit von Maschinen,
ortsfeste Zugange zu maschi-
nellen Anlagen, Wahl eines
ortsfesten Zugangs zwischen
zwei Ebenen

DIN EN ISO 14122-2
Sicherheit von Maschinen,
ortsfeste Zugange zu maschi-

nellen Anlagen, Arbeitshiihnen

und Laufstegen

DIN EN ISO 14122-3
Sicherheit von Maschinen,
ortsfeste Zugange zu maschi-
nellen Anlagen, Treppen,
Treppenleitern und Geldndern

DIN ENISO 14122-4
Sicherheit von Maschinen,
ortsfeste Zugange zu maschi-
nellen Anlagen, ortsfeste
Steigleitern

DIN EN 13706-1

Verstarkte Kunststoffver-
bundstoffe - Spezifikation fir
pultrudierte Profile - Teil 1:
Bezeichnung

DIN EN 13706-2

Verstarkte Kunststoffver-
bundstoffe - Spezifikation fir
pultrudierte Profile - Teil 2:
Prifverfahren und allgemeine
Anforderungen

DIN EN ISO 178
Kunststoffe - Bestimmung der
Biegeeigenschaften

DIN ENISO 472
Kunststoffe - Fachworter-
verzeichnis

DIN EN ISO 1172
Textilglasverstarkte Kunst-
stoffe - Prepregs, FormmaRen
und Laminate - Bestimmung

des Textilglas- und Mineralfull-

stoffgehaltes, Kalzinierungs-
verfahren

BGI 588
Merkblatt fiir Metallroste
(frither ZH1/196)

BGR 181

Merkblatt fiir Fulboden in
Arbeitsraumen mit Rutsch-
gefahr (Herausgeber: Haupt-
verband der Gewerblichen
Berufsgenossenschaften,
Fachausschuss ,Bauliche Ein-
richtungen” der BGZ).

RAL GZ 638
Gitterroste — Gutesicherung

AGI-Arbeitsblatt H 10
Gitterroste im Industriebau
(Herausgeber: Arbeitsgemein-
schaft Industriebau e.V.).



Zertifikate (Auszug)
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GFK Technische Fachbegriffe

Tragstdbe/Querstabe
Gegossene GFK-Gitterroste
werden mit gleich hohen
Trag- und Querstdben ausge-
fuhrt. Nur bei engmaschigen
GFK-Gitterrosten weicht

das Hauptmaschenbild vom
Grundmaschenbild ab (siehe
Detail Plattenabmessungen
Seite 17).

Ausklinkung

Die Ausklinkung im Auflage-
bereich ist dann erforderlich,
wenn eine Niveauangleichung
zum benachbarten Bodenbelag
erforderlich wird. Diese ist
jedoch im Einzelfall statisch zu
priifen.

Stiitzweite

Die Stiitzweite im Lichten
(Spannweite) ist das lichte
MaR zwischen zwei Auflagern.

Offene Rander
GFK-Gitterroste, deren AuBen-
abmessungen von den ferti-
gungsbedingten Abmessungen
abweichen, haben méglicher-
weise keine geschlossenen
Rander. Die offenen Rénder
werden nicht eingefasst. Die
Schnittkanten sind dauerhaft
zu versiegeln.

-
\

Ausschnitte

Als Ausschnitte werden
gerade, schrage und runde
Schnitte bezeichnet, die vom
kleinstumschlieBRenden Recht-
eck oder Quadrat abweichen.
Anders als bei Stahlgitterro-
sten werden diese geméal3 DIN
24537-3 nicht wieder einge-
fasst.

Unterkonstruktion

Eine Unterkonstruktion ist ein konstruktives
Bauteil, auf dem Gitterroste verlegt werden.

Maschenweite
Der lichte Abstand zwischen
Trag- bzw. Querstab.

Maschenteilung
Das Mal3 von Achse zu Achse
der Trag- bzw. Querstabe.

‘.( B - --—- - E
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Kleinstschnitte FuBleiste

Als Kleinstschnitte werden
gerade, schrdge und runde
Schnitte bezeichnet, die klei-
nerals 0,5 lfdm. sind. Diese
werden als Zulage berechnet.

Ein nachtréglich an den
Gitterrost angeschraubtes
Flachmaterial, das Gber die
Gitterrostkante hinausragt.
Sie muss mindestens 100 mm
hoher sein als die Gitterrost-
oberkante.

_ . fwflage min. 30men

Auflage

Die geplante Auflageldnge muss mindestens
30 mm betragen. Im Betriebszustand darf die
Auflageléange das MaR von 25 mm nicht unter-
schreiten. Abweichungen sind zuldssig, wenn
durch konstruktive MaBnahmen ein Verschie-
ben der Roste in Tragrichtung zwangslaufig
verhindert wird.




Technische Fachbegriffe

Schwarz besandete geschlossene
Antrittkante/Antrittswinkel

Um bei Gitterroststufen und Podesten den
Anforderungen der DIN 24531-3 gerecht zu
werden, wird im Antrittsbereich eine schwarz
besandete und geschlossene Antrittskante
vorgesehen. Diese kann, statisch bedingt, als
Flachmaterial oder als Winkel ausgefiihrt sein.

_ Stegbreite Oben (Sa)

_ . Stegbreite Unten (Su)

Stegbreite

Um die GFK-Gitterroste aus den Formen
(Moulds) herauszudriicken, laufen die Trag-
bzw. Querstabe konisch zu. Dies bedeutet, dass
die Stegbreite oben (So) gréBer ist als die Steg-
breite unten (Su). Beim Standardgitterrost ist
sie z.B.: 6 auf 7 mm.

Harzausfiihrung

GFK-Gitterroste zeichnen sich besonders durch
hohe Resistenz gegen Chemikalien und aggres-
sive Medien aus. Hierzu werden je nach Anfor-
derungsprofil verschiedene Harzausfiihrungen
verwendet. Als Standardharze werden Ortho-
phal-, Isophtal- und Vinylesterharze verwendet.

e T ——— - Besne

Oberflache/Rutschhemmung
GFK-Gitterroste kénnen mit verschiedenen
Oberflachen ausgefiihrt werden (siehe Seite
34 -35). Es wird zwischen konkav, geschlif-
fen, besandet und geschlossen unterschieden.
Durch diese unterschiedlichen Oberflachen-
strukturen ergeben sich beziiglich der Rutsch-
hemmung verschiedene Eingruppierungen
gemdB BGR 181.

Micro Mesh
Das Maschenbild weicht im oberen Drittel vom
Grundmaschenbild ab.

lichtgitte=r-
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Gerade Schnitte

Mit geraden Schnitten bezeich-
net man die Zuschnitte aus
Plattenmaterialien.

Schnittkanten

Von den Lagerabmessungen
abweichende RostmafBe wer-
den aus den Platten heraus-
gesagt. Die gesdgten Seiten
nennt man Schnittkanten,
welche dauerhaft zu versiegeln
sind.

Chemische Bestdandigkeit
GFK-Gitterroste zeichnen sich
durch eine hohe Besténdigkeit
gegeniiber Chemikalien aus.
Dabei haben das Medium,
dessen Konzentration, dessen
Temperatur und die Einwir-
kungsdauer einen wesent-
lichen EinfluB auf die Bestén-
digkeit.

gegossen/moulded/
monolitisch

Die gegossenen GFK-Gitter-
roste werden in speziellen
Formen, sogenannten Moulds,
im Nasslaminierungsverfahren
hergestellt. Die Glasfasern
werden im Verbund eingewebt,
der Harz, die Additive und evtl.
Farbpigmente werden in flus-
siger Form hinzugefiigt. Nach
der Aushdrtung des Materials
wird der GFK-Gitterrost aus
der Form (Mould) gedriickt.

Pultrudiert

Bei der Pultrusion werden die
Profile in einem kontinuier-
lichen Herstellungsprozess
gefertigt. Der Name kommt aus
dem englischen ,to pull” = zie-
hen. Hierbei werden die Glas-
faserrovings im Harz getrankt
und durch eine Form gezogen.
Die Herstellung erfolgt im End-
losverfahren.

DIN 24537-3

Die DIN 24537-3 Roste als
Bodenbelag - Kunststoffgitter-
roste, gibt Auskunft tiber den
Verwendungszweck und die
Eigenschaften des Einsatzes
von GFK-Gitterrosten im
Bodenbereich.

=K



GFK Herstellung und Qualitatspriifung

Oben links: Oben rechts:
Fertigung der GFK-Gitterroste Lagerhaltung

Mitte links:
Belastungstest

Unten links:
Brandprifung

Unten rechts:
Qualitatskontrolle von GFK-
Gitterrosten




Anwendungsbeispiele

GFK-Gitterroste als FuBganger-
briickenbelag

. Iichtgitter
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Anwendungsbeispiele
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Leitfé.hige GFK-Gitterroste als
Sonderanfertigung

Mitte:
Laufstegin der chemischen
Industrie

Unten:
GFK-Gitterroste, montiert auf
einem Schiff




Anwendungsbeispiele

Oben:
Antimagnetfeld: Lediglich Holz
und GFK wurden verwendet

Oben:
GFK-Gitterroste in der
chemischen Industrie

Links:
AuRenreinigungsanlage im
Bahnbereich

Rechts:
Fassadenverkleidung mit
transparenten GFK-Gitter-
rosten

lichtgitte=r-
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Gitterroste gegossen

Gegossene GFK-Gitterroste

Die gegossenen GFK-Gitter-
roste werden in speziellen
Formen, so genannten Moulds,
im Nasslaminierungsverfahren
hergestellt. Die Glasfasern
werden im Verbund einge-
webt. Der Harz, die Additive
und evtl. Farbpigmente wer-
denin fliissiger Form hinzuge-
fligt. Nach der Aushértung des
Materials wird der gefertigte
GFK-Gitterrost aus der Form
gedriickt.

Aufgrund des hohen Harz-
anteiles bieten die gegossenen
GFK-Gitterroste eine gute
chemische Resistenz (siehe
Seite 37).

Die Lagerabmessungen
sind rundherum geschlossen.
Bei abweichenden Abmes-
sungen kénnen offene Rénder
auftreten. Falls erforderlich,
kann auf das nachst gelegene
Fertigungsmal ausgewichen
werden (siehe hierzu Seite
16 ff.).

Es kénnen verschiedene
Oberflachen ausgefiihrt wer-
den, wie z.B. konkav, geschlif-
fen, besandet Quarz, besandet
Korund oder geschlossen.
(siehe Seite 34 - 35).

Vorteile/Eigenschaften
der Lichtgitter GFK-Gitter-
roste

Chemische Resistenz

- hohe Witterungsbe-
standigkeit

+ hohe Korrosionshe-
standigkeit

+ hohe chemische Resistenz

Anwendung/Bearbeitung

- die gegossenen Gitterroste
sind in Trag- und Querstab-
richtung belastbar

- relativ geringes Eigengewicht

- einfache und schnelle
Montage vor Ort

- einfache Bearbeitung und
Befestigung

Ergonomie

+ hoher Steh- und Laufkomfort
- stoBabsorptionsfahig

- schallddmpfend

Sicherheit

- elektrisch nicht leitend

s rutschhemmend (bis zu R 13)
+ keine Funkenbildung

- hohe Schlagzahigkeit

- lange Lebensdauer

- niedrige Temperaturleit-
fahigkeit

+ hohe thermische Stabilitat

- UV-Bestandigkeit

- hygienisch und bestandig
gegen Bakterien

« zuldssig im Lebensmittel-
bereich (Lebensmittelharz)

Logistik

- niedrige Transportkosten
- kurze Lieferzeit

- einfache Lagerung

Asthetik

- einfaches Anpassen an
schwierige Formen

- Einfarbung moglich
(in vielen RAL-Farben)

Einsatzgebiete

+ Bahntechnik

* Lebensmittel- und
Getrankeindustrie

« Zellstoff- und Papierindustrie

* Pharmazeutische Industrie

- Fahrzeugbau, Luftfahrt

+ Kunststoff- und Gummi-
industrie

- Offshore Anlagen

+ Marine- und Schiffshau

+ Spinnfaser- und Textil-
industrie

- Beiz- und Galvanikanlagen

+ Petrochemie

+ Nahrungsmittelindustrie

- Abwassertechnik/
Klaranlagen

Anwendungsgebiete
* Gleistiberwege

+ Podeste, Bithnen und
Laufstege

- Bedienpodeste

« Treppenstufen

+Rampen

- Kanal-, Gruben- und
Schachtabdeckungen

* Produktions- und
TransferstraBen

+ Abschirmung von
Gefahrenstellen

« Klaranlagen

- Chlor-, Bleich- und
Filterrdume

+ Kiichen
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Gitterroste gegossen

GFK Komponenten

Die Komponenten Harz, Glas-
fasern, Additive und Farbstoffe
bilden die Grundlage des
Verbundwerkstoffes GFK,
derin seiner Form und der
Ausfiihrbarkeit sehr vielseitig
einsetzbar ist.

Harz

Das verwendete Harz bestimmt
die chemische Resistenz, die
Flexibilitdt und die UV-Bestan-
digkeit des GFK-Produktes. Je
nach Verwendungszweck wer-
den verschiedene Harzsorten
eingesetzt.

GFK-Produkte kénnen aus
Orthophalharz, Isophtalharz
und Vinylesterharz (bei extrem
hoher chemischer Belastung)
hergestellt werden, wobei
Lichtgitter standardmaRig
Isophtalharz verwendet. Die
besondere Eigenschaft des
Phenolharzes liegt in der guten
Brandhemmung und sehr
geringen Rauchentwicklung.

Glasfasern

Als Verstarkung werden End-
losglasfasern in mehreren
Lagen eingewebt.

Additive

Additive wie Harter, Beschleu-
niger und UV Stabilisatoren
sind weitere Bestandteile.

Farbstoffe
Die Standardfarbe der Lichter-
gitter GFK-Gitterroste ist grau,
dhnlich RAL 7035.
Farbpigmente erlauben
eine Einfarbung des GFK-Pro-
duktes. Dadurch ergeben sich
architektonische Gestaltungs-
moglichkeiten.

DIN 24537-3

Die konstruktive Ausfiihrung
unserer GFK-Gitterroste ent-
spricht der im August 2007
erschienenden DIN-Norm
24537-3 Roste als Bodenbelag
- Teil 3 Kunststoffgitterroste,
bei der Lichtgitter wie auch
bereits bei den vorherigen,
DIN 24537-1und 24537-2,
aktivim Normenausschuss
(NAM) mitgearbeitet hat.

Uns war es wichtig, Richt-
linien fiir die Verwendung
von GFK-Gitterrosten zu
erstellen, um den Einsatz des
Produktes einwandfrei zu
gewdhrleisten.

Typenbezeichnung Lichtgitter GFK-Gitterroste

Beispiel: GFK-K638-38-6

Werkstoff: GFK

Oberflache: -K

Tragstabbreite: 6

Rosthohe: 38

Maschenteilung: -38

Randstabbreite: -6

Bezeichnung: GFK-K638-38-6

Typenbezeichnung wie vor, jedoch Maschenteilung 19 x 19 mm
-19

Bezeichnung: GFK-K638-19-6

Harzausfiihrungen

Orthophalharz:
Isophtalharz:

mittlere chemische Bestandigkeit
gute chemische Bestandigkeit
Vinylesterharz: sehr gute chemische Bestandigkeit

Phenolharz: positive Eigenschaften in Bezug auf das

Brandverhalten/ kaum Rauchentwicklung

Materialeigenschaften GFK-Gitterroste GFK-K

E-Modul gem&B EN IS0 178 (2)
Biegefestigkeit gemaR EN ISO 178 (2)
Dichte gemdB DIN EN ISO 1183
Glasgehalt gemaB DIN ENISO 1172 (3)

13.345N/mm2
268 N/mm?2
1,8kg/dm3

ca. 32-35 Gew.-%

lichtgitte=r-

=K




GFK Gitterroste gegossen — GFK-K

Gitterrost mit konkaver Oberfldche
Stegbreite So 7 mm / Su 6 mm

Typ GFK-K'| Lagerabmessungen

Gewicht
kg/m2

Héhe MT MW PlattengroBen
mm mm mm mm

Typbezeichnung

K622-38-6* 22 38,1x38,1 31x31 2102x 1000 11
2445 x 1226 11
K625-38-6 25 38,1x38,1 31x31 3664x1226 12,5
K 625-40-6 25 40,0x 40,0 33 x33 2000 x 1000 12
K 630-38-6 30 38,1x38,1 31x31 3054x921 15
2448 x 1226 15
3664 x 1226 15
K630-40-6 30  40,0x40,0 33 x33 2000x 1000 14,5
3000 x 1000 14,5
K 638-38-6 38 38,1x38,1 31x31 3054x921 18,5
2445 x 1226 18,5
3664x 1226 18,5
4047 x 1000 18,5
3969 x 1531 18,5
K638-40-6 38  40,0x40,0 33x33 2000 x 1000 18
3000 x 1000 18
K 650-50-6 50 50,8 x50,8 44 x44 3664 x1226 21,5

Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Isophthal-Harzes, Farbe der Lagerabmessungen
grau, dhnlich Ral 7035. Andere Harze, Farben und Oberflachen auf Anfrage méglich.
MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite

* Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Orthophalharzes.

_ . Stegbreite Oben (So)

, N
L]

_ _ Steghreite Unten (Su)

B (Breite)

§
i --
]

L {Linge)

Ermittlung Geschlossene Maschen
Um das MaB fiir ein geschlossenes Maschenbild zu ermitteln,
rechnet man wie folgt:

(Gewiinschtes RostmaR minus Tragstabbreite oben So) geteilt
durch Maschenteilung = Anzahl der Maschen

L=(n x MT)+So+Spiel

Die sich ergebene Maschenanzahl wird je nach Bedarf/Anforde-
rung auf den nachst groReren oder kleineren Wert gerundet.
Dieser Wert wird dann wieder mit der Maschenteilung multipli-
ziert, und die Stegbreite plus Verlegespiel addiert. Sobald 2 GFK-
Gitterroste nebeneinander gelegt werden, miissen 3 mm Luft
eingerechnet werden.

Beispiel:

Gewiinschte Breite: 750 mm (Blau)
Gewiinschte Lange: 1200 mm (Blau)
Maschenteilung: 38,1 mm
Stegbreite: 7,0 mm

Verlegespiel: 2,0 mm

Geschlossene Maschen/néichst kleinere Abmessung (Griin)
(750-7)/38,1=19,50 -> Gewshlter Wert: 19
19x38,1+7+2=733mm

(1200-7)/38,1 =31,31 -> Gewdhlter Wert: 31
31x38,1+7+2=1190mm

Geschlossene Maschen/néachst gréBere Abmessung (Rot)
(750-7)/38,1=19,50 -> Gewahlter Wert: 20
20x38,1+7+2=771mm

(1200-7)/38,1 =31,31 -> Gewéhlter Wert: 32
32x38,1+7+2=1228mm

Bzgl. der Maschenteilung verweisen wir auf die
DIN EN ISO 14122 - Teil 2




Gitterroste gegossen — GFK-K

Gitterrost mit konkaver Oberflache, engmaschig (micro)
Stegbreite So 7 mm / Su 6 mm

Typ GFK-K | engmaschig | Lagerabmessungen

Typbezeichnung  Héhe MT MW PlattengroRen Gewicht
mm mm mm mm kg/m2

K622-19-6* 22 19,05x19,05 12x12 2445x1226 12,5

K630-20-6 30 20,00x 20,00 13x13 2000x 1000 17,5
4000 x 1000 17,5

K638-19-6 38 19,05x19,05 12x12 3664 x 1645 22,5
3664 x1226 22,5
3664 x997 22,5

Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Isophthal-Harzes, Farbe der Lagerabmessungen
grau, dhnlich Ral 7035. Andere Harze, Farben und Oberflachen auf Anfrage moglich.
MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite

* Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Orthophalharzes.

_ _ Stegbreite Oben (So)

259555
SRS

Gitterrost mit konkaver Oberflache, Schwerlast
Stegbreite So 11 mm /Su 8 mm

Typ GFK-KS

Typbezeichnung  Hoéhe
mm

KS950-38-9 50

KS 960-38-9 60

MT MW PlattengroBen Gewicht

mm mm mm

38,1x38,1 27x27 3669x1231
2450x 1231

38,1x38,1 27x27 3669x1231
2450 x 1231

Gitterrost mit konkaver Oberflache
Stegbreite So 7 mm / Su 6 mm

Typ GFK-K

K613-50-6 13

50,8 x 50,8 44 x 44 3664 x1226

kg/m2

34
34

44
44

6

lichtgitter
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Tragkrafttabelle GFK-K

Gitterroste gemaR DIN 24537-3

Typ GFK-K

Typbezeichnung Rosthohe Maschenteilung kg/m2
GFK-K 625-38-6 25 mm 38x38mm 12,5
GFK-K 630-38-6 30mm 38x38mm 15
GFK-K638-38-6 38 mm 38x38mm 18,5
GFK-K650-50-6 50 mm 50 x50 mm 21,5
GFK-K630-20-6 30mm 20x20mm 17,5
GFK-K638-19-6 38 mm 19x19 mm 22,5
GFK-KS 950-38-9 50 mm 38x38mm 34
GFK-KS 960-38-9 60 mm 38x38mm 44

Zeichenerkldrung

Fv = Belastungswerte iiber gleichmaBig verteilte Last in kN/qm

f = Durchbiegung in mm bei Last Fv

Fp = Belastungswerte bei einer mittig angreifenden Einzellast in kN
und einer Aufstandsflache von 200 x 200 mm

f1 = Durchbiegungin mm bei Einzellast Fp

1kN = 1000 N ~ 100 kg

Beispiel

Die in der Tabelle hinterlegten Werte geben die max. Grenzwerte an. Auf-
grund des liniearen Verhaltens kann daraus jeder notwendige, den Anfor-
derungen entsprechende Zustand errechnet werden. Als Beispiel wird der
Gitterrosttyp GFK-K 638-38-6 bei einer Stiitzweite 700 mm betrachtet.

max. Durchbiegung + max. Einzellast x notwendige Einzellast = entsprechende Durchbiegung

20,99 mm + 7,97 kN x 1,5 kN = 3,95 mm

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Stiitzweite mm

200 300 400 450 500 550 600
18,45 9,23 6,15 5,91 5,17 5,09| 4,58
2,90 6,38 11,02 13,78 16,82 20,16' 23,79
293,86 130,60 73,46 58,05 47,02 38,86' 32,65
2,90 6,53 11,60 14,69 18,13 21,94' 26,11
26,57 13,29 8,86 7,59 6,64 6,62 5.96|
2,42 5,32 9,19 11,48 14,02 16,80 19,82|
423,16 188,07 105,79 83,59 67,71 55,95 47,02|
2,42 5,44 9,67 12,24 15,11 18,28 21,76|
42,64 21,32 14,21 12,18 10,66 9,47 8,53
1,91 4,20 7,25 9,06 11,07 13,26 15,65
678,93 301,75 169,73 134,11 108,63 89,78 75,44
1,91 4,29 7,63 9,66 11,93 14,43 17,18
62,53 31,27 20,84 17,87 15,63 13,90 12,51
1,45 3,19 5,51 6,89 8,41 10,08 11,89
893,33 397,04 223733 176,46 142,93 118,13 99,26
1,45 3,26 5,80 3,34 9,06 10,97 13,05
25,94 12,97 8,65 7,41 6,49 6,49 5,84
2,42 5,32 9,19 11,48 14,02 16,80 19,82
810,70 360,31 202,68 160,14 129,71 107,20 90,08
2,42 5,44 9,67 12,24 15,11 18,28 21,76
41,62 20,81 13,87 11,89 10,41 9,25 8,32
1,91 4,20 7,25 9,06 11,07 13,26 15,65
650,36 289,05 162,59 128,47 104,06 86,00 72,26
1,91 4,29 7,63 9,66 11,93 14,43 17,18
110,73 55,36 36,91 31,64 27,68 24,61 22,15
1,45 3,19 5,51 6,89 8,41 10,08 11,89
1763,16 783,63 440,79 348,28 282,11 233,14 19591
1,45 3,26 5,80 7.34 9,06 10,97 13,05
159,45 79,72 53,15 45,56 39,86 35,43 31,89
1,21 2,66 4,59 5,74 7,01 8,40 9,91
2538,95 1128,42 634,74 501,52 406,23 33573 282,11
1,21 2,72 4,83 6,12 7,55 9,14 10,88
Multiplikationsfaktoren
Maschenteilung  verteilte Nutzlast  Einzellast
40 x 40 0,97 0,95
Sicherheitsfaktor

bis Bruchgrenze: 3,0

Abminderungsbeiwert
bei Durchbiegung: 1,3

Die in der Tabelle hinterlegte Anfangssicherheit betrdgt 3,0. Hierbei wurden
die nach DIN 24537-3 geltenden Abminderungsbeiwerte gegen Bruch und
Durchbiegung beriicksichtigt. Bei abweichenden Einfliissen sind die Tabel-
lenwerte nicht anwendbar!



Stiitzweite mm
650

4,57
27,70
27,82
30,64

6.00
23,09
40,06
25,53

8,69
18,23
64,28
20,16
11,37
13,85
84,58
1532

5.90|
23,09
76.75|
25,53

7,57
18,23
61,57
20,16
20,13
13,85

166,93
15,32
28,99
11,54

240,37
12,77

700

4,19
31,91
23,99
35,53

5,50
26,59
34,54
29,61

7,97
20,99
55,42
23,38
10,42
15,95
72,93
17,77

5,40
26,59
66,18
29,61

7,80
20,99
53,09
23,38
18,45
15,85

143,93
17,77
26,57
13,30

207,26
14,81

750

3,87
36,40
20,90
40,79

5,08
30,34
30,09
33,99

7,35
23,95
48,28
26,84

9,62
18,20
63,53
20,40

5,49
30,34
57,65
33,99

7,20
23,95
46,25
26,84
17,03
18,20

125,38
20,40
24,53
15,17

180,55
17,00

800

3,91
41,19
18,37
46,41

517
34,33
26,45
38,68

6.83]
27,10
42,43
30,53
10,21
20,60
55,83
23,21

5,10
34,33
50,67
38,68

7,43
27,10
40,65
30,53
15,82
20,60

110,20
23,21
22,78
17,16

158,68
19,34

850

3,65
46,27
16,27
52,40

4,83
38,56
23,43
43,66

7,06
30,44
37,59
34,47

9,53
23,13
49,46
26,20

4,76
38,56
44,88
43,66

6,94
30,44
36,01
34,47
14,76
23,13
97,61
26,20
21,26
19,28

140,56
21,83

900

3,42
51,63
14,51
58,74

4,53
43,03
20,90
48,95

6,62
33,97
33,53
38,65

8,93
25,82
44,12
29,37

4,46
43,03
40,03
48,95

6,50
33,97
32,12
38,65
13,84
25,82
87,07
29,37
19,93
21,51

125,38
24,48

950

3,22
57,29
13,02
65,45

4,64
47,74
18,75
54,54

6,23
37,69
30,09
43,06

8.4
28,65 |
39,59
32,72

4,58
47,74
35,93
54,54

6,12
37,69
28,82
43,06
14,60
28,65
78,15
32,72
18,76
23,87

112,53
27,27

1000

3,04
63,24
11,75
72,52

4,38
52,70
16,93
60,43

6,46
41,60
27,16
47,71

7,94
31,62
35,73
36,26

4,32
52,70
32,43
60,43

6,36
41,60
26,01
47,71
13,79
31,62
70,53
36,26
17,72
26,35

101,56
30,22

1050

2,88
69,47
10,66
79,95

4,15
57,90
15,35
66,63

6,12
45,71
24,63
52,60

8,46
34,74
32,41
39,98

4,10
57,90
29,41
66,63

6,02
45,71
23,60
52,60
13,07
34,74
63,97
39,98
16,78
28,95
92,12
33,31

1100

2,74
76,00

9,71
87,75

3,94
63,33
13,99
73,12

5,81
50,00
22,44
57,73

8,04
38,00
29,53
43,87

3,89
63,33
26,80
73,12

5,72
50,00
21,50
57,73
12,41
38,00
58,29
43,87
15,94
31,67
83,93
36,56

1150

2,61
82,82

8,89
95,91

3,76
69,01
12,80
79,92

5,53
54,49
20,53
63,10

7,66
41,41
27,02
47,95

3,71
69,01
24,52
79,92

5,45
54,49
19,67
63,10
11,82
41,41
53,33
47,95
17,02
34,51
76,79
39,96

Begehbarkeit (gelb hinterlegt):
Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir auf die DIN 24537-3, den Fest-
legungen der Berufsgenossenschaften im Merkblatt BGI 588 und auf die
Gite- und Prifbestimmungen fir Gitterroste nach RAL-GZ 638. Hier wird
angegeben, dass eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist, wenn
Gitterroste so bemessen sind, dass mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiin-

stigster Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache betrédgt

1200

2,49
89,92
8,16
104,43
3,59
74,94
11,75
87,02
5,75
59,16
18,86
68,70
8,12
44,96
24,81
52,21
3,54
74,94
22,52
87,02
5,68
59,16
18,07
68,70
11,28i
44,96 |
48,98 |
52,21 |
16,25
37,47
70,53
43,51

1300

2,28
105,01
6,96
122,56
3,29
87,51
10,02
102,13
5,27
69,08
16,07
80,63
7,44
52,50
21,14
61,28
3,24
87,51
19,19
102,13
5,20
69,08
15,39
80,63
11,46
52,50
41,73
61,28
14,90
43,75
60,09
51,07

1400

211
121,25
6,00
142,14
3,03
101,04
8.64
118,45
4,87
79.77
13,86
93,51
6.87
60,63
18,23
71,07
2,99
101,04
16,54
118,45
4.80|
79.77
13,27
93,51
10,58
60,63
35,98
71,07
13,75
50,52
51,82
59,22

1500

0,84
138,66
5,22
163,17
2,82
115,55
7,52
135,97
4,52
91,22
12,07
107,35
7,02
69,33
15,88
81,58
2,78
115,55
14,41
135,97
4,46
91,22
11,56
107,35
10,78
69,33
31,35
81,58
14,15
57,717
45,14
67,99

hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung unter Belastung darf nicht mehr
als 1/200 der Stiitzweite und der Hhenunterschied zwischen benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten Bodenbeldgen nicht mehr

als 4 mm betragen.

Bis blaue Markierung:
Bei einer verteilten Nutzlast von 5 kN/m2 betrédgt die maximale Durchbiegung

bei dieser Begrenzung 1/200 der Stiitzweite.

lichtgi
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Gitterroste gegossen — GFK-G

Gitterrost mit geschliffener Oberflache
Stegbreite So 8 mm / Su 6 mm

Typ GFK-G

Hohe
mm

Typbezeichnung

G 615-38-6 15

G 620-38-6

20

G 625-38-6

25

G 628-38-6

28

G 630-38-6

30

G 635-38-6

35

G 638-38-6

38

G 640-38-6 38

MT
mm

38,35x 38,35

38,35x 38,35

38,35x 38,35

38,35x 38,35

38,35x 38,35

38,35x 38,35

38,35x 38,35

38,35x 38,35

MW
mm

31x31

31x31

31x31

31x31

31x31

31x31

31x31

31x31

PlattengroBen
mm

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

2002 x 1002
2502 x 1002
3002 x 1002
2002 x 1312
2502 x 1312

Gewicht
kg/m2

~N N~~~
[C RS RC RC, RE;

10
10
10
10
10

12,5
12,5
12,5
12,5
12,5

13,5
13,5
13,5
13,5
13,5

15
15
15
15
15

17
17
17
17
17

18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Harzes, Standardfarbton grau, ahnlich Ral 7042.
Andere Harze, Farben und Oberfléchen auf Anfrage moglich.
MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite

Ermittlung Geschlossene Maschen
Um das MaB fiir ein geschlossenes Maschenbild zu ermitteln,
rechnet man wie folgt:

(Gewiinschtes RostmaR minus Tragstabbreite oben So) geteilt
durch Maschenteilung = Anzahl der Maschen

L=(n x MT)+So+Spiel

Die sich ergebene Maschenanzahl wird je nach Bedarf/Anforde-
rung auf den nachst groReren oder kleineren Wert gerundet.
Dieser Wert wird dann wieder mit der Maschenteilung multipli-
ziert, und die Stegbreite plus Verlegespiel addiert. Sobald 2 GFK-
Gitterroste nebeneinander gelegt werden, miissen 3 mm Luft
eingerechnet werden.

Beispiel:

Gewdiinschte Breite: 750 mm
Gewdinschte Lange: 1200 mm
Maschenteilung: 38,35 mm
Stegbreite: 8,0 mm
Verlegespiel: 2,0 mm

Geschlossene Maschen/néchst kleinere Abmessung
(750-8)/38,35 = 19,35 -> Gewdhlter Wert: 19
19x38,35+8+2=739mm
(1200-8)/38,35=31,08 -> Gewahlter Wert: 31
31x38,35+8+2=1199 mm

Geschlossene Maschen/nachst gréBere Abmessung
(750-8)/38,35=19,35 -> Gew&hlter Wert: 20
20x38,35+8+2=777mm

(1200-8)/38,35 =31,08 -> Gewahlter Wert: 32
32x38,35+8+2=1237mm

Bzgl. der Maschenteilung verweisen wir auf die DIN EN ISO 14122 - Teil 2

. Stegbreite Oben (Sc)

A
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Gitterroste gegossen — GFK-G

Gitterrost mit geschliffener Oberflache Gitterrost mit geschliffener Oberfldche

Stegbreite So 8 mm /Su 6 mm Stegbreite So 8 mm / Su 6 mm

Typ GFK-G Typ GFK-G

Typbezeichnung  Hohe MT MW PlattengroBen Gewicht  Typbezeichnung Hohe MT MW PlattengroRen Gewicht
mm mm mm mm kg/m2 mm mm mm mm kg/m?2

G 630-19-6 30 19,18 x19,18 12x12 2002 x 1002 17 G 625-21/51-6 25 21,7 x51,2 13 x43 2002 x 1002 16,5
G 635-19-6 35 19,18 x 19,18 12x12 2002 x 1002 20 G628-21/51-6 28 21,7x51,2 13x43 2002x 1002 18,5
G 630-25-6 30 25,00x 25,00 17 x17 2002 x 1302 16 G 630-21/51-6 30 21,7x51,2 13 x43 2002 x 1002 20,5
G 635-25-6 35 25,00x 25,00 17 x17 2002 x 1302 18,5 G635-21/51-6 35 21,7 x51,2 13 x 43 2002 x 1002 24

Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Harzes, Standardfarbton grau, dhnlich Ral 7042. Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Harzes, Standardfarbton grau, dhnlich Ral 7042.
Andere Harze, Farben und Oberflachen auf Anfrage méglich. Andere Harze, Farben und Oberflachen auf Anfrage méglich.
MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite

Fiosthihe
Rosthihe

L (Lange)

L (Lénge)

-

lichtgitte=r-
—_FK



Tragkrafttabelle GFK-G

Gitterroste gemaR DIN 24537-3

Typ GFK-G

Typbezeichnung Rosthohe Maschenteilung kg/m?2
GFK-G615-38-6 15mm 38x38mm 7.5
GFK-G 620-38-6 20 mm 38x38mm 10
GFK-G 625-38-6 25 mm 38x38mm 12,5
GFK-G 628-38-6 28 mm 38x38mm 13,5
GFK-G 630-38-6 30mm 38x38mm 15
GFK-G 635-38-6 35mm 38x38mm 17
GFK-G 638-38-6 38 mm 38x38mm 18,5
GFK-G 640-38-6 40 mm 38x38mm 19,5
Zeichenerkldrung

Fv = Belastungswerte iiber gleichmaBig verteilte Last in kN/gm

f = Durchbiegung in mm bei Last Fv

Fp = Belastungswerte bei einer mittig angreifenden Einzellast in kN
und einer Aufstandsflache von 200 x 200 mm

f1 = Durchbiegungin mm bei Einzellast Fp

1kN = 1000 N ~ 100 kg

Beispiel

Die in der Tabelle hinterlegten Werte geben die max. Grenzwerte an. Auf-
grund des liniearen Verhaltens kann daraus jeder notwendige, den Anfor-
derungen entsprechende Zustand errechnet werden. Als Beispiel wird der
Gitterrosttyp GFK-G 640-38-6 bei einer Stiitzweite 700 mm betrachtet.

max. Durchbiegung + max. Einzellast x notwendige Einzellast = entsprechende Durchbiegung

18,6 mm + 7,87 kN x 1,5 kN = 3,545 mm

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Stiitzweite mm

200 300 400 450 500 550 600
6,64 3.72| 3,02 2,59 2,26 2,19 1,97
4,51 9.92| 1714 21,42 26,16 31,34 36,98

105,79 47.02| 26,45 20,90 16,93 13,99 11,75
4,51 1015| 18,04 22,83 28,19 34,11 40,59
11,81 5,91 4,41 4,19 3,67 3,58 3,22
3,38 7,44 12,85 1607| 1962 23,51 27,74
188,07 83,59 47,02 3715|3009 24,87 20,90
3,38 7,61 13,53 1712) 2114 25,58 30,44
18.45 9,23 6,15 5,91 5,17 509  4.58
2,71 5,95 10,28 12,85 15,69 1881 2219
293,86 130,60 73,46 58,05 47,02 3886| 3265
2,71 6,09 10,82 13,70 16,91 2046|2435
23,15 11,57 7.72 6,61 6,49 5,77 5,19
2,42 5,32 9,18 11,48 14,01 16,79 19,81
368,62 163,83 92,15 72,81 58,98 48,74 40,96
2,42 5,44 9,66 12,23 15,10 18,27 21,74
26,57 13,29 8,86 7,59 6,64 6,62 5,96
2,25 4,96 8,57 10,71 13,08 15,67 18,49
42316 188,07 105,79 83,59 67,71 55,95 47,02
2,25 5,07 9,02 11,42 14,09 17,05 20,29
36,17 18,09 12,06 1033 9,04 8,04 7,23
1,93 4,25 7,34 9,18 11,21 13,43 1585
57596 25598 143,99 113,77 92,15 76,16 64,00
1,93 4,35 7,73 9,78 12,08 14,62 17,40
42,64 21,32 14,21 12,18 10,66 9,47 8,53
1,78 3,92 6,76 8,46 1033 12,37 14,60
678,93 301,75 169,73 134,11 108,63 89,78 75,44
1,78 4,01 7,12 9,01 11,13 13,46 16,02
47,24 23,62 15,75 13,50 11,81 10,50 9,45
1,69 3,72 6,43 8,03 9,81 11,75 13,07
752,28 33435 188,07 148,60 120,36 99,48 83,59
1,69 3,81 6,76 8,56 10,57 12,79 15,22
Sicherheitsfaktor

bis Bruchgrenze: 3,0

Abminderungsheiwert
beiDurchbiegung: 1,3

Die in der Tabelle hinterlegte Anfangssicherheit betréagt 3,0. Hierbei wurden
die nach DIN 24537-3 geltenden Abminderungsbeiwerte gegen Bruch und
Durchbiegung beriicksichtigt. Bei abweichenden Einfliissen sind die Tabel-
lenwerte nicht anwendbar!



GFK

Stiitzweite mm

650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1300 1400 1500

1,79 1,64 1,52 1,41 1,31 1,23 0,50 0,47 0,45 0,42 0,40 0,38 0,35 0,33 0,30
43,07 49,61 56,60 64,04 71,93 80,28 89,07 98,32 108,01 118,16 128,76 139,81 163,26 188,51 215,57
10,02 8,64 7,52 6,61 5,86 5,22 4,69 4,23 3,84 3,50 3,20 2,94 2,50 2,16 1,88
47,64 55,25 63,42 72,16 81,46 91,33 101,75 112,75 124,30 136,42 149,11 162,36 190,54 220,98 153,68

3,19 2,92 2,70 2,50 2,34 2,19 2,06 1,95 1,85 1,75 1,67 1,59 0,63 0,58 0,54
32,30 37,21 42,45 48,03 53,95 60,21 66,80 73,74 81,01 88,62 96,57 104,85 122,44 141,39 161,68
17,81 15,35 13,37 11,75 10,41 9,29 8,34 7,52 6,82 6,22 5,69 5,22 4,45 3,84 3,34
35,73 41,43 47,57 54,12 61,09 68,49 76,32 84,56 93,23 102,32 111,83 121,77 142,91 165,74 190,26

4,17 4,19 3,87 2,96 3,65 3,42 3,22 3,04 2,88 2,74 2,61 2,49 2,28 2,11 1,96
25,84 29,77 33,96 38,42 43,16 48,17 53,44 58,99 64,81 70,90 77,25 83,88 97,95 113,11 129,34
27,82 23,99 20,90 18,37 16,27 14,51 13,02 11,75 10,66 9,71 8,89 8,16 6,96 6,00 5,22
28,58 33,15 38,05 43,29 48,88 54,80 61,05 67,65 74,58 81,85 89,46 97,41 114,33 132,59 152,21

5,23 4,79 4,85 4,51 4,21 3,94 4,04 3,82 3,62 3,44 3,27 3,12 2,86 2,64 2,45
23,07 26,58 30,32 34,31 38,54 43,01 47,72 52,67 57,86 63,30 68,98 74,90 87,46 100,99 115,49
34,90 30,09 26,21 23,04 20,41 18,20 16,34 14,74 13,37 12,19 11,15 10,24 8,72 7,52 6,55
25,52 29,60 33,98 38,66 43,64 48,92 54,51 60,40 66,59 73,08 79,88 86,98 102,08 118,38 135,90

5.42' 4,97 5,08 4,72 4,83 4,53 3,13 4,38 4,15 3,94 3,76 3,59 3,29 3,03 2,82
21,53| 24,80 28,30 32,02 35,97 40,14 44,54 49,16 54,01 59,08 64,38 69,90 81,63 94,26 107,79
40,06' 34,54 30,09 26,45 23,43 20,90 18,75 16,93 15,35 13,99 12,80 11,75 10,02 8,64 7,52
23,82' 27,62 31,71 36,08 40,73 45,66 50,88 56,37 62,15 68,21 74,55 81,18 95,27 110,49 126,84

7,37 6,76 6,24' 5,79 5,99 5,62 5,80 5,48 5,19 4,93 5,11 4,88 4,47 4,13 3,83
18,46 21,26 24,26' 27,45 30,83 34,40 38,17 42,14 46,29 50,64 55,18 59,92 69,97 80,79 92,39
54,53 47,02 40,96' 36,00 31,89 28,44 25,53 23,04 20,90 19,04 17,42 16,00 13,63 11,75 10,24
20,42 23,68 27,18' 30,92 34,91 39,14 43,61 48,32 53,27 58,47 63,90 69,58 81,66 94,71 108,72

7,75 7,97 7,35 6,83 6,37| 6,62 6,23 6,46 6,12 5.81 5,53 5,75 5,27 4,87 4,52
17,00 19,58 22,34 25,28 28.39' 31,69 35,15 38,81 42,64 46,64 50,83 55,19 64,44 74,41 85,09
64,28 55,42 48,28 42,43 37.59' 33,53 30,09 27,16 24,63 22,44 20,53 18,86 16,07 13,86 12,07
18,80 21,81 25,03 28,48 32,16' 36,05 40,17 44,51 49,07 53,85 58,86 64,09 75,21 87,23 100,14

8,59 7,87 8,15 7,57 7,06 6,62 6,90| 6,52 4,97 6,44 6,13 5,85 5,37 5,39 5,01
16,15 18,60 21,22 24,02 26,97 30,10 33,40' 36,87 40,50 44,31 48,28 52,43 61,22 70,69 80,84
71,22 61,41 53,50 47,02 41,65 37,15 33,34' 30,09 27,29 24,87 22,75 20,90 17,81 15,35 13,37
17,86 20,72 23,78 27,06 30,55 34,25 38,16' 42,28 46,61 51,16 55,92 60,88 71,45 82,87 95,13

Begehbarkeit (gelb hinterlegt):

Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir auf die DIN 24537-3, den Fest-
legungen der Berufsgenossenschaften im Merkblatt BGI 588 und auf die
Gite- und Prifbestimmungen fir Gitterroste nach RAL-GZ 638. Hier wird
angegeben, dass eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist, wenn
Gitterroste so bemessen sind, dass mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiin-
stigster Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache betrédgt
hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung unter Belastung darf nicht mehr
als 1/200 der Stiitzweite und der Hhenunterschied zwischen benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten Bodenbeldgen nicht mehr
als 4 mm betragen.

Bis blaue Markierung:
Bei einer verteilten Nutzlast von 5 kN/m2 betrédgt die maximale Durchbiegung

bei dieser Begrenzung 1/200 der Stiitzweite.

lichtgitte=r-
—_FK



Tragkrafttabelle GFK-G

Gitterroste gemaR DIN 24537-3

Typ GFK-G
Typbezeichnung Rosthohe Maschenteilung kg/m?2
GFK-G 625-21/51-6 25 mm 21x51 mm 16,5
GFK-G 628-21/51-6 28 mm 21x51 mm 18,5
GFK-G630-21/51-6 30mm 21x51 mm 20,5
GFK-G635-21/51-6 35mm 21x51mm 24
GFK-G630-19-6 30mm 19x19 mm 18
GFK-G 635-19-6 35mm 19x19 mm 20
GFK-G 630-25-6 30mm 25x25mm 16
GFK-G 635-25-6 35mm 25x25mm 18,5
Zeichenerkldrung

Fv = Belastungswerte iiber gleichmaBig verteilte Last in kN/gm

f = Durchbiegung in mm bei Last Fv

Fp = Belastungswerte bei einer mittig angreifenden Einzellast in kN
und einer Aufstandsflache von 200 x 200 mm

f1 = Durchbiegungin mm bei Einzellast Fp

1kN = 1000 N ~ 100 kg

Beispiel

Die in der Tabelle hinterlegten Werte geben die max. Grenzwerte an. Auf-
grund des liniearen Verhaltens kann daraus jeder notwendige, den Anfor-
derungen entsprechende Zustand errechnet werden. Als Beispiel wird der
Gitterrosttyp GFK-G 635-25-6 bei einer Stiitzweite 700 mm betrachtet.

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

max. Durchbiegung + max. Einzellast x notwendige Einzellast = entsprechende Durchbiegung

21,26 mm = 8,75 kN x 1,5 kN = 3,645 mm

Stiitzweite mm

200 300 400 450 500 550 600
27,97 13,98 9,32 7,99 6,99 6,71 6,04
2,71 5,95 10,28 12,85 15,69 18,81 22,19
531,75 236,33 132,94 105,04 85,08 70,31 59,08
2,71 6,09 10,82 13,70 16,91 20,46 24,35
35,09 17,54 11,70 10,02 8,77 7,80 7,58
2,42 5,32 9,18 11,48 14,01 16,79 19,81
667,02 296,45 166,76 ~ 131,76 106,72 88,20 74,11
2,42 5,44 9,66 12,23 15,10 18,27 21,74
40,28 20,14 13,43 11,51 10,07 8,95 8,06
2,25 4,96 8,57 10,71 13,08 15,67 18,49
765,71 340,32 191,43 151,25 122,51 101,25 85,08
2,25 5,07 9,02 11,42 14,09 17,05 20,29
54,82 27,41 18,27 15,66 13,71 12,18 10,96
1,93 4,25 7,34 9,18 11,21 13,43 15,85
1042,22 463,21 260,56 205,87 166,76 137,81 115,80
1,93 4,35 7,73 9,78 12,08 14,62 17,40
26,80 13,40 8,93 7,66 6,70 6,68 6,01
2,25 4,96 8,57 10,71 13,08 15,67 18,49
426,68 189,64 106,67 84,28 68,27 56,42 47,41
2,25 5,07 9,02 11,42 14,09 17,05 20,29
36,47 18,24 12,16 10,42 9,12 8,10 8,18
1,93 4,25 7,34 9,18 11,21 13,43 15,85
580,76 258,12 145,19 114,72 92,92 76,80 64,53
1,93 4,35 7,73 9,78 12,08 14,62 17,40
35,38 17,69 11,79 10,11 8,84 7.86 7,72
2,25 4,96 8,57 10,71 13,08 15,67 18,49
643,20 285,87 160,80 127,05 102,91 85,05 71,47
2,25 5,07 9,02 11,42 14,09 17,05 20,29
48,15 24,08 16,05 13,76 12,04 10,70 9,63
1,93 4,25 7,34 9,18 11,21 13,43 15,85
875,47 389,10 218,87 172,93 140,07 115,76 97,27
1,93 4,35 7.73 9,78 12,08 14,62 17,40
Sicherheitsfaktor

bis Bruchgrenze: 3,0

Abminderungsheiwert
beiDurchbiegung: 1,3

Die in der Tabelle hinterlegte Anfangssicherheit betréagt 3,0. Hierbei wurden
die nach DIN 24537-3 geltenden Abminderungsbeiwerte gegen Bruch und
Durchbiegung beriicksichtigt. Bei abweichenden Einfliissen sind die Tabel-
lenwerte nicht anwendbar!



GFK

Stiitzweite mm

650

5.90|
25,84
50,34
28,58

6.89
23,07
63,15
25,52

7.91
21,53
72,49
23,82

9,97
18,46
98,67
20,42

5,46
21,53
40,40
23,82

7.43
18,46
54,98
20,42

7.02
21,53
60,89
23,82

8.75
18,46
82,88
20,42

700

5,41
29,77
43,41
33,15

5,85
26,58
54,45
29,60

7,25
24,80
62,51
27,62

9,87
21,26
85,08
23,68

5,55
24,80
34,83
27,62

6,81
21,26
47,41
23,68

6,43
24,80
52,51
27,62

8,75
21,26
71,47
23,68

533
33,96
37.81
38,05

6,26
3032
47.43|
33,98

7.19
28,30
54,45
31,71

9,11
24,26
74,11
2718

5,12
28,30
30,34
31,71

6,29
24,26
41,30
27,18

6.43
28,30
45,74
31,71

8,08
24,26
62,26
27,18

800

4,95
38,42
33,23
43,29

5,81
34,31
41,69
38,66

6.67|
32,02
47,86 |
36,08

8,46
27,45
65,14
30,92

5,22
32,02
26,67
36,08

6.47
27,45
36,30
30,92

5,97
32,02
40,20
36,08

7,50
27,45
54,72
30,92

850

4,62
43,16
29,44
48,88

5,80
38,54
36,93
43,64

6,23
35,97
42,39
40,73

7,89
30,83
57,70
34,91

4,87
35,97
23,62
40,73

6,04
30,83
32,15
34,91

5,57
35,97
35,61
40,73

7,00
30,83
48,47
34,91

900

433
48,17
26,26
54,80

5,44
43,01
32,94
48,92

6.24
40,14
37,81
45,66

7.95
34,40
51,47
39,14

4,57
40,14
21,07
45,66

6,21
34,40
28,68
39,14

5,63
40,14
31,76
45,66

7.11)
36,40
43,23
39,14

4,34
53,44
23,57
61,05

5,12
47,72
29,56
54,51

5,87
44,54
33,94
50,88

7,48
38,17
46,19
43,61

4,68
44,54
18,91
50,88

5,85
38,17
25,74
43,61

5,30
44,54
28,51
50,88

6,69
38,17
38,80
43,61

1000 1050 1100 1150 1200 1300 1400 1500
4,10 3,88 3,69 3,51 3,35 3,08 2,84 2,64
58,99 64,81 70,90 77,25 83,88 97,95 113,11 129,34
21,27 19,29 17,58 16,08 14,77 12,59 10,85 9,45
67,65 74,58 81,85 89,46 97,41 114,33 132,59 152,21
4,83 4,87 4,63 4,41 4,21 3,86 3,56 3,31
52,67 57,86 63,30 68,98 74,90 87,46 100,99 115,49
26,68 24,20 22,05 20,17 18,53 15,79 13,61 11,86
60,40 66,59 73,08 79,88 86,98 102,08 118,38 135,90
5,55 5,26 5,31 5,06 4,83 4,43 4,09 3,80
49,16 54,01 59,08 64,38 69,90 81,63 94,26 107,79
30,63 27,78 25,31 23,16 21,27 18,12 15,63 13,61
56,37 62,15 68,21 74,55 81,18 95,27 110,49 126,84
7,06 6,69 6,80 6,47 6,18 6,03 5,56 5,17
42,14 46,29 50,64 55,18 59,92 69,97 80,79 92,39
41,69 37,81 34,45 31,52 28,95 24,67 21,27 18,53
48,32 53,27 58,47 63,90 69,58 81,66 94,71 108,72
4,42 4,19 3,98 3,79 3,62 3,31 3,06 2,84
49,16 54,01 59,08 64,38 69,90 81,63 94,26 107,79
17,07 15,48 14,11 12,91 11,85 10,10 8,71 7,59
56,37 62,15 68,21 74,55 81,18 95,27 110,49 126,84
5,52 5,23 5,41 5,15 4,92 4,51 4,16 3,87
42,14 46,29 50,64 55,18 59,92 69,97 80,79 92,39
23,23 21,07 19,20 17,57 16,13 13,75 11,85 10,32
48,32 53,27 58,47 63,90 69,58 81,66 94,71 108,72

5,00 4,74 4,82 4,59 4,39 4,02 3,71 3,45
49,16 54,01 59,08 64,38 69,90 81,63 94,26 107,79
25,73 23,34 21,26 19,45 17,87 15,22 13,13 11,43
56,37 62,15 68,21 74,55 81,18 95,27 110,49 126,84
6,81 6,45 6,13 5.84 5,97 5,47 5,05 4,69
42,14 46,29 50,64 55,18 59,92 69,97 80,79 92,39
35,02 31,76 28,94 26,48 24,32 20,72 17,87 15,56
48,32 53,27 58,47 63,90 69,58 81,66 94,71 108,72

Begehbarkeit (gelb hinterlegt):

Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir auf die DIN 24537-3, den Fest-
legungen der Berufsgenossenschaften im Merkblatt BGI 588 und auf die
Gite- und Prifbestimmungen fir Gitterroste nach RAL-GZ 638. Hier wird
angegeben, dass eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist, wenn
Gitterroste so bemessen sind, dass mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiin-
stigster Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache betrédgt
hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung unter Belastung darf nicht mehr
als 1/200 der Stiitzweite und der Hhenunterschied zwischen benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten Bodenbeldgen nicht mehr
als 4 mm betragen.

Bis blaue Markierung:

Bei einer verteilten Nutzlast von 5 kN/m2 betrédgt die maximale Durchbiegung
bei dieser Begrenzung 1/200 der Stiitzweite.

lichtgitte=r-
—_FK



Gitterroste gegossen — GFK-S

Gitterrost mit geschliffener Oberflache, Schwerlast
Stegbreite So 11 mm /Su9 mm

Typ GFK-S
Typbezeichnung  Héhe MT MW PlattengroRen Gewicht
mm mm mm mm kg/m2
5915-38-9 15 38,35x38,35 28 x28 2005 x 1005 9
2505 x 1005 9
2005 x 1315 9
3005 x 1005 9
$920-38-9 20 38,35x38,35 28 x28 2005 x 1005 12

2505 x 1005 12
2005 x 1315 12
3005 x 1005 12

5925-38-9 25 38,35x 38,35 28 x28 2005 x 1005 15
2505 x 1005 15
2005 x 1315 15
3005 x 1005 15
$928-38-9 28 38,35x38,35 28x28 2005x 1005 16,8
2505x 1005 16,8
2005x 1315 16,8
3005 x 1005 16,8
5930-38-9 30 38,35x38,35 28x28 2005 x 1005 18
2505 x 1005 18
2005 x 1315 18
3005 x 1005 18
$935-38-9 35 38,35x38,35 28x28 2005 x 1005 21
2505 x 1005 21
2005 x 1315 21
3005 x 1005 21
5938-38-9 38 38,35x38,35 28x28 2005x 1005 23,8
2505x 1005 23,8
2005x 1315 23,8
3005 x 1005 23,8
$940-38-9 40 38,35x38,35 28x28 2005 x 1005 25
2505 x 1005 25
2005 x 1315 25
3005 x 1005 25
$945-38-9 45 38,35x38,35 28 x28 2005 x 1005 29
2505 x 1005 29
$950-38-9 50 38,35x38,35 28x28 2005 x 1005 34
2505 x 1005 34
5955-38-9 55 38,35x38,35 28x28 2005 x 1005 39
2505 x 1005 39
5$960-38-9 60 38,35x38,35 28x28 2005 x 1005 44
2505 x 1005 44
$965-38-9 65 38,35x38,35 28 x28 2005 x 1005 50
2508 x 1005 50
5$970-38-9 70 38,35x38,35 28x28 2005 x 1005 56

2505 x 1005 56

Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Harzes, Standardfarbton grau, dhnlich Ral 7042.
Andere Harze, Farben und Oberfléchen auf Anfrage moglich.
MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite

Ermittlung Geschlossene Maschen
Um das MaB fiir ein geschlossenes Maschenbild zu ermitteln,
rechnet man wie folgt:

(Gewiinschtes RostmaR minus Tragstabbreite oben So) geteilt
durch Maschenteilung = Anzahl der Maschen

L=(n x MT)+So+Spiel

Die sich ergebene Maschenanzahl wird je nach Bedarf/Anforde-
rung auf den nachst groReren oder kleineren Wert gerundet.
Dieser Wert wird dann wieder mit der Maschenteilung multipli-
ziert, und die Stegbreite plus Verlegespiel addiert. Sobald 2 GFK-
Gitterroste nebeneinander gelegt werden, miissen 3 mm Luft
eingerechnet werden.

Beispiel:

Gewdinschte Breite: 800 mm
Gewdinschte Lange: 1300 mm
Maschenteilung: 38,35 mm
Stegbreite: 11,0 mm
Verlegespiel: 2,0 mm

Geschlossene Maschen/néchst kleinere Abmessung
(800-11)/38,35 = 20,57 -> Gewdhlter Wert: 20
20x38,35+11+2=780mm

(1300-11)/38,35 =33,61 -> Gewdahlter Wert: 33
33x38,35+11+2=1279 mm

Geschlossene Maschen/nachst gréBere Abmessung
(800-11)/38,35=20,57 -> Gewdahlter Wert: 21
21x38,35+11+2=818mm
(1300-11)/38,35=33,61 -> Gewahlter Wert: 34
34x38,35+8+2=1317mm

Bzgl. der Maschenteilung verweisen wir auf die DIN EN ISO 14122 - Teil 2

_ . Stegbreite Oben (S0)




.|
Gitterroste gegossen — GFK-S

Gitterrost mit geschliffener Oberflache, Schwerlast Gitterrost mit geschliffener Oberflache, Schwerlast

Stegbreite So 11 mm /Su9 mm Stegbreite So 10 mm / Su 8 mm

Typ GFK-S Typ GFK-S

Typbezeichnung Hohe MT MW PlattengroRen  Gewicht Typbezeichnung  Hohe MT MW PlattengroRen Gewicht
mm mm mm mm kg/m2 mm mm mm mm kg/m?2

$915-25/100-9 15 25x100 14x89 2005 x 1005 9 5835-76-8 35 76,7x76,7 68 x68 2468 x 1005 11
2505 x 1005 9

S 920_25/100_9 20 25x100 14x 89 2005 x 1005 12 Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Harzes, Standardfarbton grau, dhnlich Ral 7042.

Andere Harze, Farben und Oberflachen auf Anfrage méglich.
2505 x 1005 12 MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite

$925-25/100-9 25 25x 100 14x89 2005 x 1005 15
2505 x 1005 15

$928-25/100-9 28 25x100 14x89 2005x 1005 16,8
2505x 1005 16,8

$930-25/100-9 30 25x100 14x89 2005 x 1005 18
2505 x 1005 18

$935-25/100-9 35 25x100 14x89 2005 x 1005 21
2505 x 1005 21

S$938-25/100-9 38 25x100 14x89 2005x 1005 23,8
2505 x 1005 23,8

S 940-25/100-9 40 25x 100 14x89 2005 x 1005 25
2505 x 1005 25

$945-25/100-9 45 25x100 14x89 2005 x 1005 29
2505 x 1005 29

S 950-25/100-9 50 25x 100 14x89 2005 x 1005 34
2505 x 1005 34

$955-25/100-9 55 25x 100 14x 89 2005 x 1005 39
2505 x 1005 39

$960-25/100-9 60 25x 100 14x89 2005x 1005 44
2505 x 1005 44 - . ‘Tugbrete Oben (50)

Hergestellt auf Basis eines hochwertigen Harzes, Standardfarbton grau, dhnlich Ral 7042.
Andere Harze, Farben und Oberflachen auf Anfrage méglich. o o Steghbroite Unten (Su)
MT=Maschenteilung, MW=Maschenweite

lichtgitte=r-
—_FK



Tragkrafttabelle GFK-S

Gitterroste gemaR DIN 24537-3

Typ GFK-S

Typbezeichnung Rosthohe Maschenteilung kg/m?2
GFK-S915-38-9 15mm 38x38mm 9
GFK-5920-38-9 20 mm 38x38mm 12
GFK-S925-38-9 25 mm 38x38mm 15
GFK-5928-38-9 28 mm 38x38mm 16,8
GFK-$930-38-9 30mm 38x38mm 18
GFK-5935-38-9 35mm 38x38mm 21
GFK-5938-38-9 38 mm 38x38mm 23,8

Zeichenerkldrung

Fv = Belastungswerte iiber gleichmaBig verteilte Last in kN/qm
f=Durchbiegung in mm bei Last Fv

Fp = Belastungswerte bei einer mittig angreifenden Einzellast in kN
und einer Aufstandsflache von 200 x 200 mm

f1 = Durchbiegungin mm bei Einzellast Fp

1kN = 1000 N ~ 100 kg

Beispiel

Die in der Tabelle hinterlegten Werte geben die max. Grenzwerte an. Auf-
grund des liniearen Verhaltens kann daraus jeder notwendige, den Anfor-
derungen entsprechende Zustand errechnet werden. Als Beispiel wird der
Gitterrosttyp GFK-S 938-38-9 bei einer Stlitzweite 700 mm betrachtet.

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

max. Durchbiegung + max. Einzellast x notwendige Einzellast = entsprechende Durchbiegung

19,58 mm + 10,66 kN x 1,5 kN = 2,755 mm

Stiitzweite mm

200 300 400 450 500 550 600
9,97 498 413 3,88 3,40 3,29 2,96
4,51 9.92| 1714 21,42 26,16 31,34 36,98

158,68 7053 39,67 31,35 25,39 20,98 17,63
4,51 1015| 18,04 22,83 28,19 34,11 40,59
17.72 3,86 6,62 5,67 4,97 4.89) 4,40
3,38 7,44 12,85 16,07 19,62 2351|2774
282,11 12538 70,53 55,72 45,14 3730 3135
338 7.61 13,53 17,12 21,14 2558|3044
27,68 13,84 9,23 7,91 6,92 6,90 6.21|
2,71 5,95 10,28 12,85 15,69 18,81 22,19|
440,79 19591 110,20 87,07 70,53 58,29 48,98
2,71 6,09 10,82 13,70 16,91 20,46 24,35 |
34,72 17,36 11,57 9,92 8,68 7.72 7,79
2,42 532 9,18 11,48 14,01 16,79 19,81
552,93 24575 13823 109,22 88,47 73.11 61,44
2,42 5,44 9,66 12,23 15,10 18,27 21,74
39,86 19,93 13,29 11,39 9,97 8,86 8,94
2,25 4,96 8,57 10,71 13,08 15,67 18,49
634,74 282,11 158,68 12538 101,56 83,93 70,53
2,25 5,07 9,02 11,42 14,09 17,05 20,29
54,26 27.13 18,09 15,50 13,56 12,06 10,85
1,93 4,25 7,34 9,18 11,21 13,43 15,85
863,95 383,98 21599 170,66 13823 114,24 95,99
1,93 4,35 7,73 9,78 12,08 14,62 17,40
63,96 31,98 21,32 18,27 15,99 14,21 12,79
1,78 3,92 6,76 8,46 10,33 12,37 14,60

1018,40 452,62 254,60 201,17 162,94 13466 113,16
1,78 4,01 7,12 9,01 11,13 13,46 16,02

Multiplikationsfaktoren (Tragstabteilung 25 mm)

Maschenteilung  verteilte Nutzlast  Einzellast
25x100 1,52 1,33
Sicherheitsfaktor

bis Bruchgrenze: 3,0

Abminderungsbeiwert
bei Durchbiegung: 1,3

Die in der Tabelle hinterlegte Anfangssicherheit betragt 3,0. Hierbei wurden
die nach DIN 24537-3 geltenden Abminderungsbeiwerte gegen Bruch und
Durchbiegung beriicksichtigt. Bei abweichenden Einfliissen sind die Tabel-
lenwerte nicht anwendbar!



GFK

Stiitzweite mm

650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1300 1400 1500
2,69 2,46 2,28 2,11 1,97 1,85 1,74 1,64 0,67 0,63 0,60 0,58 0,53 0,49 0,45
43,07 49,61 56,60 64,04 71,93 80,28 89,07 98,32 108,01 118,16 128,76 139,81 163,26 188,51 215,57
15,02 12,95 11,28 9,92 8,79 7,84 7,03 6,35 5,76 5,25 4,80 4,41 3,76 3,24 2,82
47,64 55,25 63,42 72,16 81,46 91,33 101,75 112,75 124,30 136,42 149,11 162,36 190,54 220,98 253,68
4,39 4,02 4,04 3,76 3,51 3,29 3,09 2,92 2,77 2,63 2,50 2,39 2,19 2,02 0,81
32,30 37,21 42,45 48,03 53,95 60,21 66,80 73,74 81,01 88,62 96,57 104,85 122,44 141,39 161,68
26,71 23,03 20,06 17,63 15,62 13,93 12,50 11,28 10,24 9,33 8,53 7.84 6,68 5,76 5,02
35,73 41,43 47,57 54,12 61,09 68,49 76,32 84,56 93,23 102,32 111,83 121,77 142,91 165,74 190,26
6,25 5,73 5,80 5,39 5,03 5,14 4,83 4,56 4,32 4,11 3,91 3,73 3,42 3,16 2,93
25,84 29,77 33,96 38,42 43,16 48,17 53,44 58,99 64,81 70,90 77,25 83,88 97,95 113,11 129,34
41,73 35,98 31,35 27,55 24,40 21,77 19,54 17,63 15,99 14,57 13,33 12,24 10,43 9,00 7,84
28,58 33,15 38,05 43,29 48,88 54,80 61,05 67,65 74,58 81,85 89,46 97,41 114,33 132,59 152,21
7,08 7,19| 6,64 6,16 6,31 5,92 5,57 5,26 5,42 5,15 4,91 4,68 4,29 3,96 3,68
23,07 26,58' 30,32 34,31 38,54 43,01 47,72 52,67 57,86 63,30 68,98 74,90 87,46 100,99 115,49
52,35 45,14' 39,32 34,56 30,61 27,31 24,51 22,12 20,06 18,28 16,72 15,36 13,09 11,28 9,83
25,52 29.60| 33,98 38,66 43,64 48,92 54,51 60,40 66,59 73,08 79,88 86,98 102,08 118,38 135,90
8,12 7,45 7,62| 7,07 6,60 6,79 6,39 6,04 5,72 5,92 5,63 5,38 4,93 4,55 4,23
21,53 24,80 28,30' 32,02 35,97 40,14 44,54 49,16 54,01 59,08 64,38 69,90 81,63 94,26 107,79
60,09 51,82 45,14' 39,67 35,14 31,35 28,13 25,39 23,03 20,98 19,20 17,63 15,02 12,95 11,28
23,82 27,62 31,71' 36,08 40,73 45,66 50,88 56,37 62,15 68,21 74,55 81,18 95,27 110,49 126,84
9,86 10,14 9,36 8,69 8,11 8,42' 7,93 7,49 7,09 7,40 7,04 6,72 6,71 6,19 5,75

18,46 21,26 24,26 27,45 30,83 34,40' 38,17 42,14 46,29 50,64 55,18 59,92 69,97 80,79 92,39
81,79 70,53 61,44 54,00 47,83 42,66' 38,29 34,56 31,35 28,56 26,13 24,00 20,45 17,63 15,36
20,42 23,68 27,18 30,92 47,91 39,14' 43,61 48,32 53,27 58,47 63,90 69,58 81,66 94,71 108,72

11,63 10,66 11,03 10,24 9,56 8,96 9,35' 8,83 8,36 7,94 7,57 7,93 7,26 7,30 6,78
17,00 19,58 22,34 25,28 28,39 31,69 35,16| 38,81 42,64 46,64 50,83 55,19 64,44 74,41 85,09
96,42 83,13 72,42 63,65 56,38 50,29 45,14' 40,74 36,95 33,67 30,80 28,29 24,10 20,78 18,10
18,80 21,81 25,03 28,48 32,16 36,05 40,17' 44,51 49,07 53,85 58,86 64,09 75,21 87,23 100,14

Begehbarkeit (gelb hinterlegt):

Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir auf die DIN 24537-3, den Fest-
legungen der Berufsgenossenschaften im Merkblatt BGI 588 und auf die
Gite- und Prifbestimmungen fir Gitterroste nach RAL-GZ 638. Hier wird
angegeben, dass eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist, wenn
Gitterroste so bemessen sind, dass mindestens 1,5 kN Einzellast an ungiin-
stigster Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache betrédgt
hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung unter Belastung darf nicht mehr
als 1/200 der Stiitzweite und der Hhenunterschied zwischen benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten Bodenbeldgen nicht mehr
als 4 mm betragen.

Bis blaue Markierung:
Bei einer verteilten Nutzlast von 5 kN/m2 betrédgt die maximale Durchbiegung

bei dieser Begrenzung 1/200 der Stiitzweite.

lichtgitte=r-
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Tragkrafttabelle GFK-S

Gitterroste gemaR DIN 24537-3

Typ GFK-S

Typbezeichnung Rosthohe Maschenteilung kg/m2
GFK-S940-38-9 40 mm 38x38mm 25
GFK-S945-38-9 45 mm 38x38mm 29
GFK-S950-38-9 50 mm 38x38mm 34
GFK-5955-38-9 55mm 38x38mm 39
GFK-5960-38-9 60 mm 38x38mm 44
GFK-S965-38-9 65 mm 38x38mm 50
GFK-S970-38-9 70 mm 38x38mm 56
GFK-5935-76-9 35mm 76 x76 mm 11

Zeichenerkldrung

Fv = Belastungswerte iiber gleichmaBig verteilte Last in kN/gm

f = Durchbiegung in mm bei Last Fv

Fp = Belastungswerte bei einer mittig angreifenden Einzellast in kN
und einer Aufstandsflache von 200 x 200 mm

f1 = Durchbiegungin mm bei Einzellast Fp

1kN =1000 N ~ 100 kg

Beispiel

Die in der Tabelle hinterlegten Werte geben die max. Grenzwerte an. Auf-
grund des liniearen Verhaltens kann daraus jeder notwendige, den Anfor-
derungen entsprechende Zustand errechnet werden. Als Beispiel wird der
Gitterrosttyp GFK-S 935-76-9 bei einer Stiitzweite 700 mm betrachtet.

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

Fp

Fv

max. Durchbiegung + max. Einzellast x notwendige Einzellast = entsprechende Durchbiegung

21,26 mm + 7,26 kN x 1,5 kN = 4,393 mm

Stiitzweite mm

200 300 400 450 500 550 600
70,86 35,43 23,62 20,25 17,72 15,75 14,17
1,69 3,72 6,43 8,03 9,81 11,75 13,87
1128,42 501,52 282,11 222,90 180,55 149,21 125,38
1,69 3,81 6,76 8,56 10,57 12,79 15,22
89,69 44,84 29,90 25,63 22,42 19,93 17,94
1,50 3,31 571 7,14 8,72 10,45 12,33
1428,16 634,74 357,04 282,11 228,51 188,85 158,68
1,50 3,38 6,01 7,61 9,40 11,37 13,53
110,73 55,36 36,91 31,64 27,68 24,61 22,15
1,45 3,19 5,51 6,89 8,41 10,08 11,89
1763,16 783,63 440,79 348,28 282,11 233,14 195,91
1,45 3,26 5,80 7,34 9,06 10,97 13,05
133,98 66,99 44,66 38,28 33,49 29,77 26,80
1,23 2,71 4,67 5,84 7,13 8,55 10,09
2133,42 948,19 533,36 421,42 341,35 282,11 237,05
1,23 2,77 4,92 6,23 7,69 9,30 11,07
159,45 79,72 53,15 45,56 39,86 35,43 31,89
1,21 2,66 4,59 574 7,01 8,40 9,91
2538,95  1128,42 634,74 501,52 406,23 335,73 282,11
1,21 2,72 4,83 6,12 7,55 9,14 10,88
187,13 93,56 62,38 53,46 46,78 41,58 37,43
1,04 2,29 3,95 4,94 6,04 7,23 8,53
2979,74  1324,33 744,93 588,59 476,76 394,01 331,08
1,04 2,34 4,16 5,27 6,50 7,87 9,37
217,02 108,51 72,34 62,01 54,26 48,23 43,40
0,97 2,13 3,67 4,59 5,61 6,72 7,92
3455,79 153591 863,95 682,63 552,93 456,96 383,98
0,97 2,17 3,87 4,89 6,04 7,31 8,70
36,98 18,49 12,33 10,56 9,24 8,22 7,40
.85 4,25 7,34 9,18 11,21 13,43 15,85
431,97 191,99 107,99 85,33 69,12 57,12 48,00
1,93 4,35 7,73 9,78 12,08 14,62 17,40

Multiplikationsfaktoren (Tragstabteilung 25 mm)
Maschenteilung  verteilte Nutzlast  Einzellast
25x100 1,52 1,33

(25 x 100 mm Maschenteilung bis maximal 60 mm Gitterrosthéhe)

Sicherheitsfaktor
bis Bruchgrenze: 3,0

Abminderungsbeiwert
bei Durchbiegung: 1,3

Die in der Tabelle hinterlegte Anfangssicherheit betrégt 3,0. Hierbei wurden
die nach DIN 24537-3 geltenden Abminderungsbeiwerte gegen Bruch und
Durchbiegung beriicksichtigt. Bei abweichenden Einfliissen sind die Tabel-
lenwerte nicht anwendbar!



GFK

Stiitzweite mm

650 700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1300 1400 1500
12,88 11,81 10,90 10,12 10,59 9,93 9,35 8,83' 9,26 8,80 8,38 8,00 8,05 7,43 7,51
16,15 18,60 21,22 24,02 26,97 30,10 33,40 36,87' 40,50 44,31 48,28 52,43 61,22 70,69 80,84

106,83 92,12 80,24 70,53 62,47 55,72 50,01 45,14' 40,94 37,30 34,13 31,35 26,71 23,03 20,06
17,86 20,72 23,78 27,06 30,55 34,25 38,16 42,28' 46,61 51,16 55,92 60,88 71,45 82,87 95,13
16,31 14,95 13,80 12,81 13,41 12,57 11,83 11,17 10,58 10,05 10,61| 10,13 9,28 9,40 8,73
14,36 16,54 18,87 21,35 23,98 26,76 29,69 32,77 36,00 39,39 42,92' 46,60 54,42 62,84 71,86

135,21 116,58 101,56 89,26 79,07 70,53 63,30 57,13 51,82 47,21 43,20' 39,67 33,80 29,15 25,39
15,88 18,42 21,14 24,05 27,15 30,44 33,92 37,58 41,43 45,47 49,70' 54,12 63,51 73,66 84,56
20,13 18,45 17,03 15,82 14,76 13,84 13,03 13,79 13,07 12,41 11,82 11,28' 10,34 10,58 10,78
13,85 15,95 18,20 20,60 23,13 25,82 28,65 31,62 34,74 38,00 41,41 44,96' 52,50 60,63 69,33

166,93 143,93 125,38 110,20 97,61 87,07 78,15 70,53 63,97 58,29 53,33 48,98' 41,73 35,98 31,35
15,32 17,77 20,40 23,21 26,20 29,37 32,72 36,26 39,98 43,87 47,95 52,21' 61,28 71,07 81,58
24,36 22,33 20,61 19,14 17,86 16,75 15,76 14,89 15,81 15,02 14,30 13,65 12,52 12,80| 11,89
11,75 13,53 15,44 17,47 19,62 21,89 24,29 26,81 29,46 32,23 35,12 38,13 44,52 51,41' 58,79

201,98 174,16 151,71 133,34 118,11 105,35 94,56 85,34 77,40 70,53 64,53 59,26 50,50 43.5A| 37,93
12,99 15,07 17,30 19,68 22,22 24,91 27,75 30,75 33,90 37,21 40,67 44,28 51,97 60,27| 69,19
28,99 26,57 24,53 22,78 21,26 19,93 18,76 17,72 16,78 15,94 17,02 16,25 14,90 13,75 14,15
11,54 13,30 15,17 17,16 19,28 21,51 23,87 26,35 28,95 31,67 34,51 37,47 43,75 50,52 57,717

240,37 207,26 180,55 158,68 140,56 125,38 112,53 101,56 92,12 83,93 76,79 70,53 60,09 51,82 45,14
12,77 14,81 17,00 19,34 21,83 24,48 27,27 30,22 33,31 36,56 39,96 43,51 51,07 59,22 67,99
34,02 31,19 28,79 26,73 24,95 23,39 22,01 20,79 19,70 18,71 17,82 17,01 15,59 16,14 14,98

9,94 11,45 13,06 14,78 16,60 18,53 20,55 22,69 24,93 27,27 29,71 32,26 37,67 43,50 49,75

282,11 243,24 211,89 186,23 164,97 147,15 132,07 119,19 108,11 98,50 90,12 82,77 70,53 60,81 52,97
10,99 12,75 14,64 16,65 18,80 21,08 23,48 26,02 28,69 31,48 34,41 37,47 43,97 51,00 58,54
39,46 36,17 33,39 31,00 28,94 27,13 25,53 24,11 22,84 21,70 20,67 19,73 18,09 18,71 17,38

9,23 10,63 12,13 13,72 15,41 17,20 19,09 21,07 23,15 25,32 27,59 29,96 34,98 40,40 46,19

327,18 282,11 245,75 215,99 191,32 170,66 153,17 138,23 125,38 114,24 104,52 95,99 81,79 70,53 61,44
10,21 11,84 13,59 15,46 17,46 19,57 21,80 24,16 26,64 29,23 31,95 34,79 40,83 47,35 54,36

7,92 7,26| 6,70 6,22 6,68 6,26 6,67 6,30 5,97 5,67 6,02 5,75 5,27 4,86 4,52
18,46 21,26| 24,26 27,45 30,83 34,40 38,17 42,14 46,29 50,64 55,18 59,92 69,97 80,79 92,39
40,90 35,26' 30,72 27,00 23,92 21,33 19,15 17,28 15,67 14,28 13,07 12,00 10,22 8,82 7,68
20,42 23,68' 27,18 30,92 34,91 39,14 43,61 48,32 53,27 58,47 63,90 69,58 81,66 94,71 108,72

Begehbarkeit (gelb hinterlegt):

Beziiglich der Begehbarkeit verweisen wir auf die DIN 24537-3, den Fest-
legungen der Berufsgenossenschaften im Merkblatt BGI 588 und auf die
Gite- und Prifbestimmungen fir Gitterroste nach RAL-GZ 638. Hier wird
angegeben, dass eine einwandfreie Begehbarkeit gewahrleistet ist, wenn
Gitterroste so bemessen sind, dass mindestens 1,5 kN Einzellast an ungtin-
stigster Stelle aufgebracht werden kann. Die Lastangriffsflache betréagt
hierbei 200 x 200 mm. Die Durchbiegung unter Belastung darf nicht mehr
als 1/200 der Stiitzweite und der Hohenunterschied zwischen benachbarten
StoBstellen zwischen belasteten und unbelasteten Bodenbeldgen nicht mehr
als 4 mm betragen.

Bis blaue Markierung:
Bei einer verteilten Nutzlast von 5 kN/m2 betrédgt die maximale Durchbiegung

bei dieser Begrenzung 1/200 der Stiitzweite.

lichtgitte=r-
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Stufen

GFK-Treppenstufen werden standardmaRig mit einer geschlos-
senen, besandeten und schwarz eingefarbten Antrittskante
in den Breitenabmessungen 617 mm, 807 mm, 997 mm und
1226 mm geliefert. Bei den Stufentiefen von 236 mm, 274 mm
und 312 mm kdnnen wir geschlossene Maschen gewdhrleisten.
Hiervon abweichende Abmessungen kénnen auf Anfrage eben-
falls gefertigt werden, es ist jedoch zu beachten, dass eventuell
offene Rander vorhanden sind. Weiterhin ist auf die Befesti-
gungsmoglichkeit (Endmaschen) zu achten.

Die geschlossene, besandete und schwarz eingefarbte
Antrittskante markiert optisch besonders vorteilhaft deren Vor-
derkante. Das tragt wesentlich zur Sicherheit bei.

Grundlagen fiir Treppen (Auszug aus DIN EN 14122-3)
Der Auftritt g und die Steigung h missen der Gleichung
entsprechen: 600< g+ 2 h2660.

Die Unterschneidung der Stufe oder des Podestes muss
r>10 mm sein. Die Podestlange | muss mindestens 800 mm
betragen und gleich oder groBer der Laufbreite der Treppe sein.
Innerhalb eines Treppenlaufes muss die Steigung, wo méglich,
konstant sein. Falls die Einhaltung einer konstanten Steigung
nicht moglich ist, darf die Steigung zwischen Ausgangsebene
und Antrittsstufen maximal um 15 % verringert werden.

Die Stufen miissen an ihrer Antrittskante folgende Lasten

aufnehmen:

« bei einer Laufbreite w < 1200 mm, 1,5 kN Einzellast,
verteilt auf einer Flache von 100 x 100 mm an ihrer
Antrittskante in der Mitte der Stufe

+ bei einer Laufbreite w > 1200 mm, jeweils 1,5 kN Einzellast,
verteilt auf eine Flache von 100 x 100 mm in Abstanden von
600 mm an der Antrittskante.

Die Durchbiegung zwischen Tragwerk und Stufen darf unter
Last nicht mehr als 1/300 der Spannweite, maximal 6,0 mm
betragen.

H Treppenhohe r Unterschneidung
g Auftritt a Steigungswinkel
e Lichte Durchgangshohe w Laufbreite

h Steigung p Steigungslinie

| Podestldnge ¢ Freiraum

Lichtgitter GFK-Stufen mit geschlossener, besandeter und
schwarz eingefarbter Antrittskante, jedoch ohne Seitenplatten.

Die GFK-Stufen werden standardméRBig auf bauseits vorhan-
dene Auflager montiert und mit der Direktverschraubung BU
13840K verschraubt. Die Befestigungspunkte im Auflagewinkel
entnehmen Sie bitte der Tabelle (Seite 33). Bei Stufen ab einer
Breite von 807 mm muss bauseits im Antrittsbereich eine Unter-
stitzung als Auflager vorgesehen werden.

Hinweis
Abmessungen siehe Tabelle Seite 33 |




Stufen

Lichtgitter GFK-Stufen mit geschlossener, besandeter und
schwarz eingefarbter Antrittswinkel, mit Seitenplatten aus
einem GFK-Winkel.

Auf Wunsch werden GFK-Auflagewinkel 60 x 60 x 8 mm fiir
die Stufen mit seitlichen Bohrungen geliefert. Die Bohrmale in
den GFK-Auflagerwinkeln zum Verschrauben an den Seitenwan-
gen konnen Sie der untenstehenden Tabelle entnehmen. Da die
Stufen bei dieser Variante iiber die Spannweite (Laufbreite)
freitragend ausgefiihrt werden, wird die Antrittskante aus einem
GFK-Winkel gefertigt, so dass die statischen Vorgaben gemal

DIN EN 14122-3 erfullt werden. Die Ausfiihrung des GFK-Winkels

hangt von der Stufenbreite ab und wird geméa0 statischer Vorga-
ben ausgefiihrt.

Beim Anschrauben der GFK-Winkel an die Treppenwangen ist
darauf zu achten, dass der GFK-Winkel unbedingt und zwingend
biindig an der Unterkonstruktion anliegt. Vor der Verschraubung
der Stufen ist zu priifen, ob ein Verschieben des angeschraubten
GFK-Winkels erforderlich ist. Es konnen auch Distanzscheiben
verwendet werden. Dadurch wird eine Beschadigung des GFK-
Winkels vermieden.

Die anzuschraubenden Winkel als Auflager fir die GFK-Stufen
konnen auch in Stahl verzinkt oder Edelstahl ausgefiihrt werden.

Unser Safety Tritt ist eine einfache, kostengiinstige Stufenab-
deckung aus GFK, um die Sicherheit bei Treppen nachtraglich

zu verbessern. Die besandete Abdeckung ist fiir Beton-, Metall-
und Holzstufen entwickelt worden und kann leicht montiert
werden. Der Safety Tritt findet vor allem dort Anwendung, wo
eine Gefdhrdung durch eine rutschige/glatte Umgebung gegeben
ist. Die gelb eingefédrbte Antrittskante erhéht die Sicherheit
durch die optische Markierung.

Ldnge 3000 mm / Breite 300 mm / Tiefe 40 mm / Dicke 4 mm

Gitterroststufen aus GFK

Typbezeichnung Ldnge L Breite B d e f g

K 638-38-6 617
807
997

1226

617 282
807
997

1226

617
807
997
1226

244 120 89 76 61

K 638-38-6 150 97 114 61

K 638-38-6 321 180 106 152 62

lichtgitter
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GFK Oberflachen

Konkav - Typenbezeichnung: GFK-K
Als konkave Oberflache bezeichnet man die sich bei der
Aushértung nach innen wélbende Oberflache der Stege.

Die dadurch entstehenden Stegkanten gewdhrleisten eine
hohe Rutschhemmung. Diese Oberflache erreicht die rutschhem-
mende Bewertungsgruppe R 13 gemaB BGR 181.

Geschliffen — Typenbezeichnung: GFK-G

Die konkave Oberflache der GFK-Gitterroste wird nach dem Aus-
harten abgeschliffen. Dadurch entsteht eine ebene Oberflache,
die nachtréglich versiegelt werden kann.

Besandet — Typenbezeichnung: GFK-BK
Die GFK-Gitterroste kénnen zuséatzlich mit einer Besandung ver-
sehen werden. Hierdurch lassen sich hohere rutschhemmende
Bewertungsgruppen erzielen.

Die Besandung wird in Verbindung mit einem Harz auf die
geschliffene Oberflache aufgebracht. Man unterscheidet zwi-
schen einer groben Korund- und einer feineren Quarzbesandung.

Besandet Korund — Typenbezeichnung: GFK-BKO

Die Korundbesandung ist eine Besandung mit einer Sandkorn-
groBe zwischen 0,5 - 1,0 mm. Die rutschhemmende Bewertungs-
gruppe R 13 wird erreicht und daher hdufig im AuRenbereich
eingesetzt.




Oberflachen

Besandet Quarz — Typenbezeichnung: GFK-BQ

Bei der Quarzbesandung wird eine Sandkorngroe zwischen 0,1

- 0,4 mm verwendet. Die Gitterroste sind durch die Verwendung
feiner Quarzsandkérner auch fiir den BarfuBbereich geeignet und
erreichen die rutschhemmende Bewertungsgruppe R 12 .

Geschlossen — Typenbezeichnung: GFK-Geschlossen
Bei Gitterrosten mit einer geschlossenen Oberflache wird eine
GFK-Platte auflaminiert. Uberwiegend sind die Platten besandet.

Sandwichplatte — Typenbezeichnung: GFK-Sandwich
Beidseitig geschlossener GFK-Gitterrost. Es wird sowohl oben
als auch unten eine GFK-Platte anlaminiert. Die Oberflache kann
rutschhemmend besandet werden. Ein solcher Bodenbelag eig-
net sich besonders in Bereichen, wo enge Ebenheitstoleranzen
gefordert werden.

Tranenblech Optik — Typenbezeichnung: GFK-Tranenblech
Dies ist eine weitere Ausfiihrungsvariante des geschlossenen
GFK-Gitterrosts. Statt einer besandeten GFK-Platte wird eine so
genannteTrdnenblech Optik verwendet, wie man sie aus dem
Stahlbereich kennt.

. lichtgitter
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GFK Spezialanwendungen

Leitfahige GFK-Gitterroste
Beim Einsatz von Teilen, die
in explosionsgefdhrdeten
Bereichen verwendet und
elektrisch aufgeladen werden
konnen, darf der Oberflachen-
widerstand einen Wert von

1 GQ nicht tberschreiten. Der
TUV Rheinland hat unsere
leitfahigen GFK-Gitterroste auf
diese Anforderungen gemaf
der EN-Norm 60079-0 uber-
priift und ist zu dem Ergebnis
gekommen, dass wir die
geforderten Werte einhalten
und das Produkt bedenkenlos
eingesetzt werden kann.

Phenolroste

Phenolroste zeichnen sich
besonders durch gute Eigen-
schaften in Bezug auf das
Brandverhalten, die hohe
Temperaturbestandigkeit und
minimale Rauchentwicklung
aus.

Food Grade Gitterroste

Der Harz fiir Food Grade GFK-
Gitterroste wurde speziell fir
den Einsatz im Lebensmittel-
bereich entwickelt.

Transparente Gitterroste
Transparenten GFK-Gitterro-
sten werden bei der Fertigung
keine Farbpigmente hinzuge-
fuigt. Durch den Harz hekommt
der Gitterrost einen leichten
griinlichen Farbton, wirkt aber
dennoch lichtdurchléssig.

Transluzente Gitterroste
Anders als bei den trans-
parenten GFK-Gitterrosten
werden den transluzenten
Gitterrosten bei der Fertigung
kleine Mengen Farbpigmente
beigefiigt. Die Gitterroste sind
weiterhin lichtdurchlassig,
erhalten aber eine Farb-
nuance.

36

GFK-Sicherheitsbdden

Diese bestehen aus einem
GFK-Gitterrost mit einer ein-
seitig oder beidseitig anlami-
nierten GFK-Platte. Diese kann
in verschiedenen Oberflachen
ausgefiihrt werden (siehe
Seite 35). GFK-Sicherheits-
bdden finden Verwendung als
Gruben-, Schacht-, Rinnen-
und Kanalabdeckungen.

Schwimmbadroste:

Eine besonders feinkornige
Besandung mit einem Quarz-
sand ermoglicht es, die GFK-
Gitterroste barful® zu begehen.

Fassadenverkleidungen

Die Flexibilitdt und die beson-
deren Werkstoffeigenschaften
des GFK-Gitterrostes bieten
auch fur den Bereich der Fas-
sadenverkleidung optimale
Bedingungen und setzen zu
dem noch optische Highlights.

Gelanderfiillungen und
Zaunelemente

Die widerstandsfahigen und
witterungsbestdandigen GFK-
Gitterroste eignen sich in
Kombination mit GFK-Pfosten-
profilen optimal als Geldnder-
fullungen und Zaunelemente.

Rasengitter

GFK-Rasengitter bieten sowohl
optisch als auch funktionell
eine passende Alternative zur
Befestigung von befahrenen
Rasen-, Verkehrsflachen oder
Parkplatzen.




.|
Chemische Bestadndigkeit

Lichtgitter GFK-Gitterroste
werden vielfach in Bereichen
eingesetzt, in denen eine
Bestdandigkeit gegen aggres-
sive Medien erforderlich wird.
Dabei haben das Medium,
dessen Konzentration, dessen
Temperatur und die Einwir-
kungsdauer einen wesent-
lichen EinfluB auf die Bestdn-
digkeit.

Hinweis

Unsere anwendungstechni-
sche Beratung in Wort und
Schrift erfolgt nach bestem
Wissen, gilt jedoch nur als
unverbindlicher Hinweis, auch
in Bezug auf etwaige Schutz-
rechte Dritter, und befreit Sie
nicht von der eigenen Priifung
der von uns gelieferten Pro-
dukte auf ihre Eignung fir die
beabsichtigten Verfahren und
Zwecke. Anwendung, Verwen-
dung und Verarbeitung der
Produkte erfolgen auBerhalb
unserer Kontrollmoglichkeit
und liegen daher ausschlieB-
lich in Threm Verwaltungsbe-
reich.

Bestandigkeitstabelle Lichtgitter-GFK-Gitteroste (GFK-K/GFK-BK)

chemische Umgebung

Aluminium Salze
Ammonium-Bicarbonat
Ammoniumchlorid
Ammoniumnitrat

Azeton

Benzoeséure

Benzon
Blausdure/Cyanwasserstoff
Bleiacetat,-zucker

Bleichlorid

Bleinitrat,-salpeter
Bromwasserstoffsaure

Calcium Salze
Calcium-Hypochlorit

Chlordioxid

Chlorwasser

Chromsaure

destilliertes Wasser

Eisensalze

Essig

Essigsdure

Ethylacetat; Essigester,- dther
Ethylalkohol/Weingeist/Ethanol
Ferrisalz, Eisen (III) -salz
Glyzerin

Harnstoff, Carbamid, Carbonyldiamid
Heptan
Hirschhornsalz/Ammoniumkarbonat
Héllenstein/Silbernitrat

Kalisalz
Kalksalpeter/Kalziumnitrat
Kalziumhydroxid
Kohlendioxid/Kohlenséure/Kohlengas
Kupfercyanid

Kupfersalz

Magnesiumsalz

Maleinsaure

Meerwasser
Milchsdure/Hydroxypropionséure
Natriumsalz

Nickelsalze

Perchlorsdure

Phosphorsaure
Quecksilberchlorid

Salmiakgeist

Salpeterséure
Salzsdure/Chlorwasserstoffsaure
Schwefelsaure

Schwefelsaure
Sodium-Hypochlorit

Styrol, Vinylbenzol, Phenylethylen
Tetrachlorkohlenstoff/Kohlenstofftetrachlorid
Trinatriumphosphat
unterchlorige Sdure
Wasserstoffperoxid,-superoxid
Weinsaure

Zinksalz

Zinnchlorid

Zitronensdure

Alle = gilt fur alle Konzentrationen
N/R = nicht zu empfehlen

Isophtalharz
%-Konzentration

Alle
15
Alle
Alle
N/R
Alle
N/R
Alle
Alle
Alle
Alle
50
Alle
Alle
N/R
Alle
10
100
100
100
50
N/R
50
Alle
100
Alle
100
N/R
100
Alle
Alle
25
Alle
Alle
Alle
Alle
100
Alle
Alle
Alle
Alle
N/R
100
100
28
20
37
50
25
N/R
N/R’
100
N/R
20
10
Alle
100
Alle
Alle

Isophtalharz
Temp. °C

70
50
70
70
N/R
65
N/R
65
75
60
65
50
65
65
N/R
25
60
75
65
75
50
N/R
25
65
65
50
40
N/R
65
65
85
65
50
50
65
65
65
75
75
25
75
N/R
50
65
N/R
25
25
N/R
25
N/R
N/R
25
N/R
30
25
75
65
70
65

lichtgitte=r-

Vinylesterharz
%-Konzentration

Alle
Alle
Alle
Alle
100
Alle
100
Alle
Alle
Alle
Alle

50
Alle
Alle
Alle
Alle

10
100
100
100

50
N/R

50
Alle
100
Alle
100
Alle
100
Alle
Alle

35
Alle
Alle
Alle
Alle
100
Alle
Alle
Alle
Alle

30
100
100

28

20

37

50

25

10
N/R
100
Alle

20

30
Alle
100
Alle
Alle

Vinylesterharz
Temp. °C

90
50
85
85
25
90
60
85
90
90
90
50
90
85
60
50
85
90
85
90
85
N/R
30
85
90
60
50
65
85
85
90
85
85
85
85
85
85
90
90
40
90
30
90
85
38
40
35
85
90
65
N/R
60
65
65
50
90
85
90
85



GFK Rutschhemmung

GFK-Gitterroste werden haufig
als Bodenbelag eingesetzt.
Fiir diese Bedarfsfalle hat das
Berufsgenossenschaftliche
Institut fiir Arbeitssicherheit
Kriterien fiir die Feststellung
der Rutschhemmung erstellt.
Im Merkblatt BGR 181: ,,FuB-
béden in Arbeitsraumen und
Arbeitsbereichen mit Rutsch-
gefahr”sind verzeichnet:

- die Arbeitsraume mit
erhohter Rutschgefahr,

- die Versuchsdurchfiihrung
zur Findung der Kriterien fir
Rutschhemmung und

- die Eingruppierung der
gepriften Bodenbeldge

Unsere Standard Lichtgit-

ter GFK-Gitterroste GFK-K
erreichen die héchste zu
erreichende rutschhemmende
Bewertungsgruppe: R 13.

Weitere Versuchsergebnisse
der Rutschhemmung (Priif-
zeugnisse liegen vor) gemaf
nebenstehender Tabelle.

Priifung auf Rutschhemmung
Lichtgitter hat GFK-Gitterroste
bei der Berufsgenossenschaft
zur Priifung vorgelegt. (Iber
die Priifergebnisse liegen
Zeugnisse vor, die gleichzeitig
von den Berufsgenossen-
schaften veréffentlicht wer-
den. Wir sind berechtigt, fiir
die aufgefiihrten Produkte das
BG-Zeichen zu fuhren.

Die Bodenbeldge in Arbeits-
raumen und Arbeitshereichen
sind entsprechend der GroRe
der Rutschgefahr Bewertungs-
gruppen zugeordnet.

,Der aus einer Messwert-
reihe ermittelte mittlere
Neigungswinkel ist fiir die
Einordnung des Bodenbelages
in eine von fiinf Bewertungs-
gruppen maBgebend. Die
Bewertungsgruppe dient
als MaRstab fiir den Grad
der Rutschhemmung, wobei
Beldge mit der Bewertungs-
gruppe R 9 den geringsten und
mit der Bewertungsgruppe
R 13 den hochsten Anforde-
rungen an die Rutschhemmung
geniigen. Die Zuordnung der
Bewertungsgruppen zu den
Winkelbereichen ist in der
nebenstehenden Tabelle dar-
gestellt.”

Bei den gepriiften Produkten
wird der Verdrangungsraum
jeweils mit V 10 attestiert.

Laufstege mit Neigung
zwischen 6° und 20°

Es wird empfohlen, geneigte
Laufstege an Forderanlagen
oder dhnlichen Betriebsanla-
gen mit einem Neigungswinkel
bis 6 ° mit Standardrosten
auszuriisten. Geneigte Lauf-
stege von 6 ° bis 10 ° sollten
mit rutschhemmenden Rosten
ausgeriistet sein. Bei einem
Neigungswinkel von 10°

bis 20° sind Gitterroste mit
Trittleisten tber die gesamte
Laufbreite vorgeschrieben.
Bei einem Neigungswinkel von
mehr als 20 °ist die Neigung
durch Stufen zu tiberbriicken.

Siehe auch Hinweise aus

der Schriftenreihe ZH 1/640
LInnerbetriebliche Verkehrs-
wege der StBG.“

[N

Die konkave Oberflache ent-
steht beim Fertigungsprozess.

von 6°bis 10°

mehrals 10° bis 19°
mehr als 19° bis 27 °
mehrals 27 ° bis 35°

mehrals 35°

Typenbezeichnung Oberfliche
K 630-20-6 konkav
K 638-38-6 konkav
BK 638-38-6 besandet
BQ 630-20-6 Quarz besandet
G 638-38-6 geschliffen

GES 638-38-6  geschl. besandet

Bewertungs-
gruppe
R13
R13
R13
R12
R11
R12

Verdréngungsraum

V10
V10
V10
V10
V10

Priifgrundlage: ZH 1/571 Merkblatt fiir FuBb&den in Arbeitsraumen und Arbeitsbereichen

mit Rutschgefahr.

Prifstelle: Berufsgenossenschaftliches Institut fir Arbeitsschutz - BIA - St. Augustin.

Bewertungsgruppe

R9
R10
R11
R12
R13




Brandverhalten

Immer wieder treten Fragen
zum Brandverhalten von GFK-
Gitterrosten auf. Standige
Uberpriifungen des Brand-
verhaltens bei allgemein
anerkannten Prifinstitutionen
sichern eine gleichbleibende
Qualitat.

Lichtgitter Standard Isoph-
talharz Gitterroste GFK-K wer-
den gemaB DIN EN 13501-1
als schwerentflammbare
Bodenbelédge Bfl-s1 eingestuft.
Entsprechende Priifzeugnisse
liegen vor, die wir Thnen gerne
zur Verfligung stellen.

- Dem Priifbericht kdnnen
unter anderem folgende
Ergebnisse entnommen
werden:

+ Die ,Flammenfront® erreicht
den 250 mm entfernten
Messpunkt erst nach tiber 26
Minuten (siehe Bilder). Die
grolBte Brennstrecke nach 30
Minuten betragt gerade ein-
mal 260 mm.

Nach der Kantenbeflammung
(15 sec.) nach DIN EN ISO
11925-2 wurde ein Selbst-
verldschen der Flammen
innerhalb 15 bis 17 sec.
dokumentiert.

+ Der visuelle Eindruck der
Rauchentwicklung wurde mit MBS NFW, @
Lgering” beurteilt.

* Ein brennendes Abfallen war
nicht vorhanden.
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DIN EN 13501-1
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Befestigungsmaterial fiir GFK-Gitterroste

Alle Befestigungsmaterialien
fir GFK-Gitterroste konnen

in den Werkstoffen Stahl ver-
zinkt, Edelstahl Wst. V2A und
Edelstahl Wst. V4A geliefert
werden. Die Befestigungen fiir
GFK-Roste erméglichen eine
einfache und schnelle Montage
bzw. Demontage.

Nach berufsgenossen-
schaftlichen Vorschriften mis-
sen Gitterroste in Bereichen,
in denen Absturzgefahr oder
die Gefahr des Hineinstiirzens
besteht, jeweils mindestens
an ihren vier Eckpunkten form-
schliissig befestigt sein.

Bezlglich der Befestigung
von Gitterrosten verweisen wir
auf die Arbeitsstatten-Verord-
nung, § 12, hier, Schutz gegen
Absturz und herabfallende
Gegenstande mit dem Hinweis
auf das Arbeitsblatt H 10
»Gitterroste im Industriebau®
(Seite 5, Absatz 5.2).

Bis auf die Befestigungen
B 43840T und B 23840T ist
es bei allen anderen Befesti-
gungen erforderlich, die ein-
zelnen Roste gegen Verschie-
ben zu sichern.

Alle Befestigungsmate-
rialien unterliegen einer
Wartung und missen auf
Wirksamkeit gepriift werden.
Die Priifintervalle sind von den
Einsatzbedingungen abhéngig.
Der Betreiber muss bei Bedarf
die Befestigungseinheit wie-
der handfest verschrauben.
Deshalb unterliegen die Befe-
stigungsmaterialien nicht der
gesetzlichen Gewahrleistung.

SOXB

Setzbolzen Befestigungsmaterial B 43840T
Bestehend aus Telleroberteil mit fest verbun-
dener Gewindehiilse und Setzbolzen.

Diese Befestigung eignet sich bei Maschentei-
lungen von ca. 25 bis 40 mm.

Direktverschraubung B 23840T

Bestehend aus Telleroberteil, Schraube,
Scheibe, Mutter M8 und Kunststoffsicherungs-
ring.

Dieses Befestigungsmaterial kann in Verbin-
dung mit einer selbstschneidenden Schraube
(bauseits) von oben montiert werden.

Standardbefestigungsmaterial B 13840T
Bestehend aus Telleroberteil, Klemmunterteil,
Schraube, Mutter M8 und Kunststoffsicherungs-
ring.

Dieses Befestigungsmaterial kann im vormon-
tierten Zustand ab einer Maschenteilung von
38 mm von oben montiert werden - Schrauben-
ldnge mindestens Rosthéhe plus 40 mm.

Standardbefestigungsmaterial B 150T
Bestehend aus Telleroberteil, Klemmunterteil,
Schraube, Mutter M8 und Kunststoffsicherungs-
ring.

Doppelklemmenbefestigung B 93840T
Bestehend aus Telleroberteilen, Klemmunter-
teil, Schrauben, Muttern M8 und Kunststoffsi-
cherungsring.

Die Doppelklemmenbefestigung verbindet
nebeneinanderliegende Gitterroste an Stellen,
die zu groBerer Durchbiegung neigen. Sie ver-
hindert das Entstehen von Stolperkanten und
kann von oben montiert werden - Schrauben-
ldnge mindestens Rosthéhe plus 30 mm.

Stufenbefestigung BU 13840K
Bestehend aus Klammeroberteil, Schraube,
selbstsichernder Mutter M8 und Scheibe.

Die Stufenbefestigung verbindet Gitterrost-
stufen mit den Tragwinkeln der Treppenkon-
struktion. Jede Gitterroststufe ist mit 4 Befesti-
gungen zu sichern.




Befestigungsmaterial fiir GFK-Gitterroste

Standardbefestigungsmaterial B 11920T
Bestehend aus einem Sonder-Telleroberteil,
Klemmunterteil, Schraube, Mutter M8 und
Kunststoffsicherungsring.

Dieses Befestigungsmaterial ist speziell fur
engmaschige GFK-Gitterroste entwickelt -
Schraubenldnge mindestens Rosthdhe plus
40 mm.

Standardbefestigungsmaterial B 11920R
Bestehend aus einem Sonder-Telleroberteil,
Klemmunterteil, Schraube, Mutter M8 und
Kunststoffsicherungsring.

Dieses Befestigungsmaterial ist speziell fur
engmaschige GFK-Gitterroste entwickelt -
Schraubenldnge mindestens Rosthdhe plus
40 mm.

Hakenschraubenbefestigung B 73840T
Bestehend aus Telleroberteil, der Unterkon-
struktion angepasste Hakenschraube, Schraube,
Mutter M8, Kunststoffsicherungsring.

Das Winkelprofil der Unterkonstruktion muss
angegeben werden. Diese Befestigung kann von
oben montiert werden.

Hakenschraubenbefestigung B 83840T
Bestehend aus Telleroberteil, der Unterkon-
struktion angepasste Hakenschraube, Schraube,
Mutter M8, Kunststoffsicherungsring.

Das U-Profil der Unterkonstruktion muss ange-
geben werden. Diese Befestigung kann von
oben montiert werden.

Standardbefestigungsmaterial BG 13840TS
Bestehend aus einem Sonder-Telleroberteil,
Klemmunterteil, Schraube, Mutter M8 und
Kunststoffsicherungsring.

Dieses Befestigungsmaterial ist speziell fur
geschlossene GFK-Gitterroste entwickelt -

Schraubenldnge mindestens Rosthéhe plus
40 mm.

Hinweis
Wir kénnen die Befestigungen auch mit
Klammeroberteilen liefern.

lichtgitter
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GFK Zubehor GFK-Gitterroste

Scharnier B 1680
Bestehend aus:

+ 2 Scharnierbédndern
+ 1 Scharnierbolzen
+ 2 U-Scheiben

-2 Splinte

Scharniere sind in den
Werkstoffen Stahl verzinkt,
Edelstahl Wst. V2A

und Edelstahl Wst. V4A
lieferbar.

Aushebegriff B 8.115
Bestehend aus:

- Bugelgriff XB 115

+ 2 Telleroberteilen

+ 2 Muttern M8

Der Aushebegriff ist auch bei
geschlossenen GFK-Gitterro-
sten einsetzbar.

Aushebegriffe sind in den
Werkstoffen Stahl verzinkt,
Edelstahl Wst. V2A

und Edelstahl Wst. V4A
lieferbar.

Versiegelungskit

Bestehend aus:

+ 1 Liter 1-Komponenten-
Versiegelungslack

- 1 Farbroller

- 1 Farbwalze

+ 1 Abstreifer




.|
StellfiiBe hohenverstellbar

Unsere UV- und witterungsbe-
standigen, hohenverstellbaren
KunststofffiiRe aus Polypro-
pylen haben wesentliche
Vorteile und kénnen in begeh-
baren Bereichen eingesetzt
werden. Hohenverstellbare
KunststofffiiBe konnen viel-
seitig verwendet werden und
dienen als glinstige Variante
einer Unterkonstruktion. Wir
unterscheiden zwischen Licht-
gitter StellftiBen ,Easy” und
Lichtgitter StellfiBen ,Com-
fort”. StellfiiBe der ,,Comfort*-
Variante haben eine Neigungs-
verstellung bis 5%. Durch die
Hohenverstellbarkeit [dsst
sich auch bei einem Gefalle
eine vollkommen ebene Flache
erstellen.

Die wesentlichen Vorteile:

- glinstige Unterkonstruktion

+ schnelle Montage

« leicht demontierbar

- sehr widerstandsfahig

+ UV- und witterungsbestandig

- millimetergenaue Hohen-
regulierung ist méglich

+ hohe Belastungsaufnahme
durch Verstarkungsvenen

- abgerundete Kanten, um eine
Beschadigung des Untergrun-
des zu vermeiden

FuB des Stelzlagers

* Fléche: ca. 314 cm?

« Starke: 5 mm

* Durchmesser: ca. 200 mm

Kopf des Stelzlagers

* Flache: ca. 227 cm2

« Starke: 4 mm

* Durchmesser: ca. 150 mm

Wir stellen Thnen gerne eine
Montageanleitung zur Verfi-

gung.

. lichtgitter
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StellfiiBe Easy hohenverstellbar ohne Neigungsverstellung

Easy StellfiiBe

Typbezeichnung Hohe Verstellung
LGE-1 42 mm bis 60 mm
LGE-2 50 mm bis 75 mm
LGE-3 75 mm bis 120 mm
LGE-4 120 mm bis 200 mm
LGE-6 190 mm bis 270 mm
LGE-7 240 mm bis 300 mm
LGE-8 300 mm bis 400 mm
LGE-10 350 mm bis 500 mm
LGE-12 420 mm bis 600 mm

Die hohenverstellbaren Kunststofffiile werden im Spritzgul3-
verfahren hergestellt und bestehen aus einem ,,Ful“ und einem
»Kopf“. Bei groBeren Hohen werden zusétzlich Zwischenstiicke
eingesetzt (siehe Einzelteilbilder). Die unterschiedlichen Einzel-
teile lassen sich individuell miteinander verschrauben und sind
fir den Innen- und AuRenbereich geeignet.

Die Verschraubung von héhenverstellbaren KunststofffiiBen
mit einem Gitterrost kann mit herkdémmlichen Telleroberteilen
bzw. Klammeroberteilen in Kombination mit einer Direktver-
schaubung erfolgen. Somit ist eine einfache, schnelle und
kostengilinstige Montage realisierbar.

Die hohenverstellbaren KunststofffiiBe sind eine giinstige
Alternative zu herkémmlichen Unterkonstruktionen und zeich-
nen sich durch die flexible Handhabung aus. Durch ihre groRRe
Aufstandsflache ergibt sich eine eher geringe Flachenpressung
auf den Untergrund. Abgerundete Kanten schiitzen empfindliche
Tragschichten. Die PP-FiiRe kénnen direkt auf den Untergrund
gestellt werden. Es werden gute Ergebnisse fiir die Ableitung von
Flissigkeiten/Regenwasser mit einem aufgestdnderten System
erreicht.

FuB Zwischenstiick Kopf

Anmerkung

Die héhenverstellbaren Kunst-
stofffiiRe sind nicht geeignet,
um eventuell vibrierende
Maschinen oder Gerate zu
tragen. Des Weiteren sind sie
nicht fiir befahrbare Bereiche
einsetzbar.
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StellfiiBe Comfort hohenverstellbar mit Neigungsverstellung

Comfort StellfiiRe

Typbezeichnung Hohe Verstellung
LGC-0 17 mm nein
LGC-1 28 mm nein
LGC-2 35mm bis 53 mm
LGC-3 50 mm bis 78 mm
LGC-4 74 mm bis 110 mm
LGC-5 100 mm bis 125 mm
LGC-6 175 mm bis 285 mm
LGC-7 245 mm bis 400 mm |
LGC-8 325 mm bis 515 mm
LGC-9 345 mm bis 630 mm

Die StellfiiBe Comfort sind ebenfalls héhenverstellbar und
ermoglichen eine Neigungsverstellung bis 5 %. Die Kombination '

der Einzelteile laBt eine individuelle Hohenverstellung zu. Die
Befestigung kann ebenfalls mit einer Direktverschraubung erfol-

gen.

Geringere Hohen einer Aufstel-
zung lassen sich durch indi-
viduell angefertigte PE-FiiRe
realisieren. Ein Ablauf von
Fliissigkeiten/Regenwasser
kann hierdurch gewdhrleistet
werden.

. lichtgitter
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Anwendungen GFK-Konstruktionen

4

6

Oben:
GFK-Geldnder im
Kihlturmbereich

Mitte:
GFK-Geldnder als
Absturzsicherung

Unten:
komplett vormontierte
GFK-Treppe




Anwendungen GFK-Konstruktionen

Oben links:
GFK-Treppe freitragend

Unten links:
Vormontierte
Gleistiberquerung

Oben rechts:
GFK-Konstruktion

Unten rechts:
Steigleiter komplett
aus GFK

lichtgitte=r-
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Anwendungen GFK-Konstruktionen

Oben:
Detail GFK-Konstruktions-
moglichkeit

Mitte:
Unterkonstruktion im
Klaranlagenbereich

Unten:
Klaranlagenabdeckung



Anwendungen GFK-Konstruktionen

Oben links:
Gesamtkonstruktion aus
GFK-Profilen

Unten links:
Detail GFK-Konstruktions-
moglichkeit

Rechts oben:
vormontiere GFK-Treppe -
Verschraubungen aus GFK

Rechts unten:
Carportverkleidung
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Pultrusionsverfahren & Materialeigenschaften

Die Herstellung der Profile
geschieht im Pultrusionsver-
fahren (von engl. ,to pull®

= ziehen). Dieses Verfahren
zeichnet sich durch einen
kontinuierlichen Herstel-
lungsprozess aus, bei dem

die verwendeten Materialien
in die Pultrusionsmaschine
hineingezogen und dann in
die gewiinschte Form gebracht
werden. Hierflir werden die
Materialien in Harz getrankt
und durchlaufen anschlieBend
ein Werkzeug, bis die endgiil-
tige Profilform erreicht ist.
Die Standardprofillangen sind
6000 mm.

Materialeigenschaften

- Gute Bestdndigkeit gegen
chemische Medien

+ Einsetzbar in aggressiven
Umgebungen

+ Korrosionsbestandig

+ Geringes Gewicht

« Einfache Bearbeitung

+Invielen Formen und Farben
lieferbar

+ Geringe Montagekosten

+ Keine Funkenbildung

« Hitze- und kéltebestandig

+ Geringere Transportkosten

Anwendungsgebiete

+ Maschinenbau

+ Modellbau

+ Lebensmittelindustrie
* Briickenbau

+ Bootsbau

+ Sport und Freizeit

« Umwelttechnik

« Off - Shore

* Tunnelbau

« Elektroindustrie

« Chemische Industrie
* Hoch- und Tiefbau

+ Landwirtschaft

+ Anlagenbau

+ Logistik & Verkehrswesen
« Schifffahrt
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Pultrusionsverfahren & Materialeigenschaften

Geforderte Mindesteigenschaften fiir GFK-Konstruktionsprofile geméaR
DIN EN IS0 13706:2006-02

Eigenschaften Einheit Norm Mindestwert gemaB EN 13706

TypE 23
Prifung in OriginalgroBe GPa EN 13706-2 23
Elastizitdtsmodul - Langsrichtung GPa ENISO 527-4 23
Elastizitatsmodul - Querrichtung GPa ENISO 527-4 7
Zugfestigkeit - Langsrichtung MPa ENISO 527-4 240
Zugfestigkeit - Querrichtung MPa ENISO 527-4 50
Bolzentragfahigkeit - Langsrichtung MPa EN 13706-2 150
Bolzentragfahigkeit - Querrichtung MPa EN 13706-2 70
Biegefestigkeit - Langsrichtung MPa ENISO 14125 240
Biegefestigkeit - Querrichtung MPa ENISO 14125 100
Interlaminare Scherfestigkeit MPa ENISO 14130 25

Weitere Materialeigenschaften fiir GFK-Konstruktionsprofile

Eigenschaften Einheit Norm Wert
Druckfestigkeit — Langsrichtung MPa ENISO 14126 220
Druckfestigkeit - Querrichtung MPa ENISO 14126 70
Spezifisches Gewicht kg/dm3 EN IS0 1183 1,7-2,0
Schlagfestigkeit Barcol ASTM D2583 50
Wasserabsorption % [SO 62 0,4-0,7
Durchschlagsfestigkeit kV/mm DIN 53481 5-10
Oberflachenwiderstand OHM ASTM D257 10"
Warmeausdehnungskoeffizient 10°K* ASTM D696 11
Warmeleitfahigkeit W(/Km) ASTM C177 0,35
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GFK Standardprofile

Typ U-Profil Typ I-Profil

U-Profil (a; b; s1) Gevlvic/ht MaB a MaB b MaBs1  I-Profil (a; b; s1) Gevl:ic/ht MaB a MaB b MaB s1
mm g/m mm mm mm  mm g/m mm mm mm
44,5x20x 3,2 0,45 44,5 20 3,2 150x75x6 3,11 150 75 6
60 x 60 x5 1,53 60 60 5 100x50x8 2,65 100 50 8
100x50x 6 2,04 100 50 6 120x60x8 3,22 120 60 8
150x50x 6 2,57 150 50 6 150x75x8 4,09 150 75 8
120x60x 8 3,23 120 60 8 200x100x10 6,84 200 100 10
150 x 45x 8 3,23 150 45 8

Weitere I-Profile auf Anfrage

200x80x 8 4,95 200 80 8

200 x 60 x 10 5,40 200 60 10

300x100x15 12,69 300 100 15

Weitere U-Profile auf Anfrage

- h -
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i
sl
m
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sl -
W
!
T
! 1
| b -
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Standardprofile

Typ L-Profil

GFK-Winkel (a; b; s1)

mm

50x50x3
30x30x5
35x35x5
45 x 45 x5
50 x50x5
60 x 60 x 5
60 x 60 x 8
75x50x8
100 x 100 x 8

Gewicht Mas a MaB b

kg/m mm mm
0,53 50 50
0,50 30 30
0,59 35 35
0,77 45 45
0,89 50 50
1,04 60 60
1,63 60 60
1,69 75 50
2,76 100 100

Weitere GFK-Winkel auf Anfrage

A N

- - 51
i
o
W
!
' i
b

MaR s1

cO 0O O UL ULn L1 L1 L1 W

Typ Q-Profil

GFK-Quadratrohr (a; b; s1) Gewicht MaB a
mm kg/m mm
51x51x3,25 1,12 51
60 x 60 x 4,5 1,80 60
50x50x5 1,62 50
70x70x5 2,34 70
44X 44 x 6 1,64 44
75x75x6 2,98 75
90 x 90 x 8 4,72 90

Weitere GFK-Quadratrohre/Rechteckrohre auf Anfrage

i
=
o 51
1
b
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MaB b MaR s1
51 3,25
60 4,5
50 5
70 5
44 6
75 6
90 8




Geldnder

Lichtgitter GFK-Geldnder werden aus glasfaserverstarkten GFK-
Profilen hergestellt. Diese zeichnen sich vor allem durch ihre
gute chemische Resistenz aus. Die einfache Montage sowie das
Anpassen vor Ort iiberzeugen hierbei.

Die GFK-Standardgeldnder bestehen aus:

« Pfosten aus Quadratrohr: 60 x 60 x 4,5 mm

+ Handlauf: ergonomisch geformt

+ Knieleiste/n: Rohr 38 mm

+ FuBleiste: 150 mm hohem trapezwellenférmigen Profil

GFK-Geldnder konnen mit PfostenfiiBen auf Beton, an bauseitig
angebrachten Laschen sowie an Unterkonstruktionsprofilen
angebracht werden. Gerne tibersenden wir Thnen, individuell auf
Ihr Bauvorhaben angepasste, weitere Details.

Auf Wunsch liefern wir Thnen die PfostenfiiBe in verschie-
denen Werkstoffen. Der Pfostenabstand sollte bei einer Horizon-
tallast von 500 N/m maximal 1200 mm und bei einer Horizontal-
last von 300 N/m maximal 1500 mm betragen.

Standardfarben fiir die GFK-Profile sind signalgelb, dhnlich
RAL 1003, bzw. grau, dhnlich RAL 7001.

Die Lichtgitter GFK-Geldnderprofile konnen als 6000 mm Stan-
dardlangen geliefert werden. Wir konnen die Pfosten auf MaR
zuschneiden und mit Bohrungen fiir die Knieleisten versehen.
Selbstverstandlich kénnen wir die GFK-Geldander komplett vor-
montiert liefern. Wir stellen IThnen gerne Montage- und Verar-
beitungshinweise zur Verfiigung. Auf Wunsch kénnen wir Thnen
Montagen bzw. Montageunterstiitzung anbieten.
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Gelander - Sicherheit

Einige sicherheitstechnische Anforderungen an Geldander im
Bereich von maschinellen Anlagen werden nachfolgend beschrie-
ben. Die folgenden Anforderungen fiir die Gestaltung neuer orts-
fester Gelander an maschinelle Anlagen sind im Wesentlichen in
der DIN ENISO 14122-3 geregelt.

- Arbeitspodeste und Zugange zu Arbeitsplatzen wie z.B. Treppen
sind mit festen Geldndern zu sichern, wenn die Absturzhohe
mehr als 500 mm betragt.

- Die Gelanderhthe muss mindestens 1100 mm betragen.

- Ist zwischen einer Arbeitshiihne oder Treppe und einer an-
grenzenden Wand oder Maschine ein Abstand von mehr als
200 mm vorhanden, muss ein Geldnder angebracht werden.
Eine FuBleiste ist bereits erforderlich, wenn der Abstand
30 mm Uberschreitet.

*Um zu verhindern, dass eine Person unter dem Handlauf hin-
durchfallt, muss ein Geldnder mindestens eine Knieleiste oder
einen anderen gleichwertigen Schutz aufweisen. Der lichte
Abstand zwischen Handlauf und Knieleiste, zwischen Knieleiste
und FuBleiste und eventuell zwischen zwei Knieleisten darf
nicht mehr als 500 mm betragen.

+ FuBleisten sollen verhindern, dass Personen unter Geldndern
wegrutschen oder dass Gegenstande von der Laufebene auf
darunter liegende Arbeitspldtze oder Verkehrswege herabfallen
und dadurch Personen gefdhrdet werden. FuBleisten miissen
eine Hohe von 100 mm aufweisen. Besteht ein Zwischenraum
zwischen FuBleiste und Laufebene, darf dieser maximal 10 mm
betragen.

- Bei einer Unterbrechung des Handlaufs darf der Freiraum zwi-
schen zwei Geldndersegmenten nicht kleiner als 75 mm und
nicht gréRer als 120 mm sein. Bei einer gréBeren Offnung ist
eine selbstschlieRende Durchgangssperre zu verwenden.

lichtgitte=r-
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Geldnder

Pfosten

Abmessungen: 60 x 60 mm
Profildicke: 4,5 mm
Standardlédnge: 6000 mm
Farbe: gelb oder grau
Gewicht: 1,79 kg/m

Handlauf

Abmessungen: 76 x 50 mm
Profildicke: 4 mm
Standardldnge: 6000 mm
Farbe: gelb oder grau
Gewicht: 1,34 kg/m

Knieleiste
Abmessungen: 38 mm
Profildicke: 3 mm
Standardldange: 6000 mm
Farbe: gelb oder grau
Gewicht: 0,64 kg/m

FuBleiste

Abmessungen: 150 x 14 mm
Profildicke: 3 mm
Standardldange: 6000 mm
Farbe: gelb oder grau
Gewicht: 1,38 kg/m

Fiir einen sauberen Abschluss
sind PE-Endkappen fiir den
Handlauf und fiir die Knieleiste
vorgesehen.




Gelander Zubehér

GFK-GeldnderfiiRe kdnnen in
verschiedenen Werkstoffen
geliefert werden

Links:
GFK-GelanderftiRe zur Mon-
tage auf ebenen Flachen

Mitte links:

Verschiedene Anschlussmog-
lichkeiten machen den Einsatz
von GFK-Geldndern deutlich

Handlaufverbinder
- 90° Ecke -

Handlaufverbinder

FuBleisterverbinder
- Winkel U 50/50/3-

lichtgitter
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Treppen

Lichtgitter GFK-Treppen
GFK-Treppen bieten im Ver-
gleich zu herkémmlichen
Treppensystemen mehrere
Vorteile. Beginnend mit einem
geringen Eigengewicht und
einer einfachen Montage bis zu
einer sehr guten Korrosionshe-
standigkeit sowie einer guten
thermischen Isolation. Unsere
GFK-Treppensysteme sind in
samtlichen Modulationen (z.B.
einseitigem, zweiseitigem
Geldnder, Ruhepodest, Trep-
peniibergang u.d) herstellbar.

GFK-Treppen werden gemaR
IS0 14122-3 angefertigt.

GFK-Treppenstufen gewédhr-
leisten hochsten Laufkomfort
und Sicherheit (Bewertungs-
gruppe R 13) durch konkave
oder besandete Oberflachen,
speziell in Arbeitsraumen

mit erhohter Rutschgefahr.
Des Weiteren weisen sie eine
lange Haltbarkeit auf und sind
zudem UV-bestandig.

58

Einige sicherheitstechnische
Anforderungen fiir Treppen
im Bereich von maschinellen
Anlagen werden nachfolgend
beschrieben. Die folgenden
Anforderungen fir die
Gestaltung fir Treppen an
maschinellen Anlagen sind im
Wesentlichen in der DIN EN
IS0 14122-3 geregelt (siehe
auch Seite 32).

Der Auftritt g und die Steigung
h miissen der Gleichung

600 < g +2h > 660 (MaBe in
mm) entsprechen.

Die Unterschneidung r der
Stufe muss > 10 mm betragen
und muss in gleicher Weise fiir
Podeste und Bithnen gelten.

Innerhalb eines Treppenlaufes
muss die Steigung, wo mog-
lich, konstant sein.

Die lichte Durchgangshohe
muss mindestens 2300 mm
betragen.

Der Freiraum ¢ muss minde-
stens 1900 mm betragen.

Die Breite der Treppe muss,
sofern keine auRergewohn-
lichen Umsténde vorliegen,
mindestens 600 mm, vorzugs-
weise 800 mm, betragen. Falls
mehrere Personen gleichzeitig
auf der Treppe aneinander
vorbeigehen miissen, muss die
Breite auf 1000 mm erweitert
werden. Bei Auslegung als
Rettungsweg muss die Breite
der Treppe die Anforderung
von besonderen Vorschriften
erfillen.

Die Treppenhohe eines
einzelnen Treppenlaufes darf
3000 mm nicht tberschreiten,
ansonsten wird ein Podest vor
dem néchsten Treppenlauf
benétigt. Die Podestlange
muss mindestens 800 mm
betragen und in jedem Fall
mindestens so grol3 wie die
Laufbreite der Treppe sein.
Gibt es nur einen einzigen
Treppenlauf, darf dieser aus-
nahmsweise eine Treppenhdhe
von max. 4000 mm haben.




Treppen

Wir helfen Thnen gern bei der
Konstruktion von GFK-Treppen.
Eine 3D-Darstellung erleichtert
die Vorstellung. Auf Wunsch
erstellen wir Thnen einen prif-
fahigen statischen Nachweis.

1100

L
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Podeste/Laufginge

Lichtgitter GFK-Podeste/Laufgange werden komplett aus GFK
nach anerkannten Regeln und Vorschriften gefertigt. Selbst die
Unterkonstruktion besteht aus GFK-Profilen. Die rutschhem-
menden Lichtgitter GFK-Gitterroste und GFK-Geldnder zeichnen
sich zum einen durch die gute Chemikalienbestéandigkeit und
zum anderen durch geringe Montagekosten aus.

Sie finden haufig Verwendung als Laufstege, Podeste und
Arbeitsbihnen und lassen sich in GréRe, Form und Farbe indivi-
duell gestalten.

T, L]

GFK-Podest bestehend aus
GFK-Profilen als Unterkon-
struktion, hohenverstellbaren
KunststofffiiBen als Hohen-
ausgleich sowie einem GFK-
Gelandersystem. Diese Biihnen
werden maligeschneidert fiir
unsere Kunden konstruiert.
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Podeste/Laufginge

Individuell entwickelte GFK-Podeste sowie Laufgédnge werden
durch uns konzipiert. Der Ausfiihrungsvielfalt sind keine Grenzen
gesetzt.

[ ¥
Lichtgitter GFK-Podeste und
Laufgdnge in Bereichen der
Bahn, der Industrie sowie in
Klaranlagen. Uberall dort, wo
aggressive Medien vorhanden
sind oder die Leitfdhigkeit

eine Rolle spielt, empfiehlt

es sich, eine GFK-Losung zu
verwenden.
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Steigleitern

Lichtgitter GFK-Steigleitern bestehen aus pultrudierten GFK-Pro-
filen und sind konstruiert, um hdchsten Schutz in Bereichen mit
hoher Korrosion zu bieten. Leicht transportierbare Teile und eine
einfache Montage sind eine Alternative zu herkémmlichen Steig-
leitern. Die Sprossen aus Sicherheitsprofilen gewahren durch die
spezielle Profilierung optimale Trittsicherheit. Zudem dient der
Riickenschutz fiir zusatzliche Sicherheit.

GFK-Steigleitern sind fir den Innen- und AuBenbereich geeig-
net. Unsere GFK-Leitern werden nach EN ISO 14122-4:2004
Sicherheit von Maschinen - Ortsfeste Zugdnge zu maschinellen
Anlagen - Teil 4: Ortsfeste Steigleitern hergestellt.

Rechts und unten:
GFK-Steigleitern im industriellen Einsatz

d2g

Rutschsichere Sprossen durch Profilierung
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Leitern

Lichtgitter GFK-Leitern kdn-
nen standardmaRigin den
Farben gelb und grau gefertigt
werden. Insbesondere in
Bereichen mit aggressiver che-
mischer Umgebung kommen
die Vorteile von GFK-Leitern
zur Geltung. Sofern Verschrau-
bungen vorgesehen sind, ver-
starken wir das Vierkantrohr
mit einem PE-Innenkern. Die
PE-Einsteckhiilsen verhindern
ein Verdrehen der Sprossen.

1766
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Toleranzen GFK-Gitterroste

Lichtgitter GFK-Gitterroste
unterliegen festgelegten Fer-
tigungs- und Lieferungstole-
ranzen. Die Toleranzen fir die
Rosthghen und fir die AuBen-
abmessungen entsprechen der
DIN 24537-3.

Langenabweichungen und
Breitenabweichungen
B; L = max. + 0 mm bis - 4 mm

Héhenabweichungen
H=max.+1/-1mm

Ausschnitte:
b;l=max.+8/-0mm

Diagonalabweichung
Differenz der gemessenen
Diagonalen D1 minus D2 max.
0,010 x S (groBte Seitenlidnge)

Ebenheit:

Abweichung fiir konvex in der Hinweis

Lange und Breite: max. 8 mm Bei einseitig geschlossenen
Abweichung fiir konkav in der GFK-Gitterrosten kann eine
Lange und Breite : max: 8 mm starkere Verformung auftreten.




Abrechnungshinweise GFK-Gitterroste

o T,

& it

Wie im Arbeitsblatt H 10
der Arbeitsgemeinschaft
Industriebau e.V. (AGI) u.a.

aufgefihrt, werden fur die Git-
terroste die kompletten Recht-

ecke einschliellich Verschnitt
fur die Berechnung erfasst
(fiir GFK-Gitterroste gemaR
Lichtgitter GFK GmbH leicht
modifiziert).

Es wird/werden berechnet
Die anzufertigende Flache
entsprechend dem kleinsten
den Rost umschlieBenden
Rechteck oder Quadrat in
Quadratmeter.

Ab- und Ausschnitte fiir Off-
nungen, einkragende Bauteile
und Anpassungen wie die
anzufertigende Flache des
Einzelrostes.

Kleinstauschnitte bis zu 0,5 m
Einzelldnge zum Einheitspreis
je Meter und dariiber hinaus
eine Zulage je Stiick.
Zusatzliche Leistungen wie
Anbringen von FuBleisten,
Ausklinkungen, Antritts-
kanten, vom Standard
abweichende Oberflachen,
Befestigungsmaterial sowie
das Einfarben von GFK-Gitter-
rosten und anderes werden zu
den vereinbarten Einheitsprei-
sen abgerechnet.

Grundlage der Abrechnung
sind die Stiicklisten (Auftrags-
bestatigungen), die Verlege-
plane und oder das ortliche
Aufmal.

) R —

Weitere besondere Abrech-
nungsmodalitat bei GFK-
Gitterrosten

Sofern unser Angebot auf Basis
von Plattenmaterialien erstellt
wurde, wird zuséatzlich neben
den geraden Schnitten in
Metern auch der Verschnitt in
Quadratmetern abgerechnet.
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Bearbeitungsrichtlinien

Fir die Be- und Verarbeitung von GFK-Gitterrosten und Profilen
reichen in der Regel Holzverarbeitungswerkzeuge und Maschi-
nen aus. Langzeiterfahrungen haben allerdings gezeigt, dass mit
der Verwendung von Hartmetall- bzw. Diamantwerkzeugen eine
hohere Standzeit erreicht werden kann.

Die bei der Verarbeitung entstehende Staubentwicklung
sollte soweit wie moglich eingeddammt werden, um mogliche
gesundheitliche Irritationen zu vermeiden — zum Beispiel kon-
nen bei empfindlichen Hauttypen Juckreiz und voriibergehender
Ausschlag auftreten. Durch gute Entliftung, Absaugung der
Staube bzw. durch Verwendung von Schutzcreme sind derartige
Irritationen vermeidbar. Die iiblichen Schutzvorschriften wie das
Tragen von Schutzbrillen und eines Mundschutzes werden auch
hier empfohlen.

Sdgen

Fiir kleinere Arbeiten reicht eine gewdhnliche Handsage bzw.
Metallsdge aus. Rechtwinklig bzw. auf Gehrung schneidet man
am besten mit der Kreissdge. Diamantbesetzte Sageblatter erge-
ben glatte und gratfreie Schnittflachen.

Versiegelung der Schnittkanten

Die GFK-Materialien miissen nach dem Séagen an den Schnitt-
stellen versiegelt werden. Hier besteht die Gefahr, dass die inter-
laminare Festigkeit durch Eindringen von Feuchtigkeit oder son-
stigen Medien verloren geht. In der Folge kann dies zum Verlust
der Tragfahigkeit und damit zum Versagen des Bauteils fiihren.

Das Nachbehandeln der Roste und der Profile erfolgt mit
einem Harzsystem bzw. einem einkomponentigen Polyurethan-
Lack. Die Schnittstellen werden hiermit versiegelt.

Die Bearbeitungshinweise sind das Ergebnis jahrelanger
Erfahrungin der Bearbeitung und Weiterverarbeitung von GFK-
Produkten. Sie wurden nach bestem Wissen erstellt, gelten
jedoch nurals unverbindliche Hinweise.



Sicherheitsdatenblatt

Sicherheitsdatenblatt gemdB 91/155/EWG

Lichtgitter GFK GmbH & Co. KG
Produkt: Lichtgitter-GFK-Gitterroste

1. Handelsbezeichnung:
Lichtgitter GFK-Gitterroste und Profile

Firma: Lichtgitter GFK GmbH & Co. KG
SiemensstraBe 1
D-48703 Stadtlohn

T+49.2563.911-203
F+49.2563.911-222

2. Zusammensetzung/Angaben zu den Bestandteilen:
Glasfaserverstarkter, hochwertiger Harz im ausgeharteten
Zustand

3. Mogliche Gefahren:
Keine bekannten

4. Erste-Hilfe-MaBnahmen bei Staubanfall:

Nach Einatmen: Fir Frischluftzufuhr sorgen ggf. Arzt aufsuchen.
Nach Augenkontakt: Bei gespreizten Augenlidern reichlich Was-
ser nachspiilen und ggf. Arzt aufsuchen.

5. MaBnahmen zur Brandbekdmpfung:

Geeignete Loschmittel: alle (z. B. Wasser, Léschpulver, Schaum,
Sand, CO2, etc.) Aus Sicherheitsgriinden ungeeignetes Losch-
mittel: Wasser im Vollstrahl. Im Brandfall sind tiberwiegend Alu-
miniumoxid, Wasser und je nach Sauerstoffangebot und Brenn-
temperatur Kohlendioxid und Kohlenmonoxid als pyrolytische
Zersetzungsprodukte zu erwarten.

6. MaBnahmen bei unbeabsichtigter Freisetzung:
Nicht relevant

7. Handhabung und Lagerung:
Keine besonderen Hinweise, VbF-Klasse: keine

8. Expositionshegrenzung und persdnliche Schutzausriistung
Bei der Bearbeitung gute Absaugung des Staubes vorsehen. Per-
sonliche Schutzausriistung: Arbeitsschutzkleidung, bei Stauban-
fall Atemschutzmaske und Schutzbrille tragen.

9. Physikalische und chemische Eigenschaften
Form: fest

Farbe: grau oder nach Wunsch

Geruch: evtl. leicht nach Styrol

Dichte: ca. 1,8

10. Stabilitdt und Reaktivitdt

Gefahrliche Reaktionen: Sofern Staub beim Sagen heil wird und
sich stark in der Maschine ablagert, kann es ohne Warmezufuhr
zu einem Brand in der Maschine kommen.

Gefahrliche Zersetzungsprodukte: Keine Zersetzung bei bestim-
mungsgemaBer Verwendung.

11. Angaben zur Okologie
Neutral im Wasser

12. Hinweise zur Entsorgung

Kann unter Beachtung der &rtlichen behdordlichen Vorschriften
mit Hausmiill zusammen gelagert werden (Abfallschliissel-Nr.
120105A)

13. Angaben zum Transport
Kein Gefahrgut nach nationalen und internationalen Vorschriften

14. Sonstige Angaben

Die Angaben stiitzen sich auf den heutigen Stand der Kenntnisse
und stellen keine Zusicherung von Eigenschaften dar. Be-
stehende Gesetze und Bestimmungen sind vom Empfanger
unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten.

lichtgitter
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